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Abstrak 

Pengerjaan re-greasing  variable bleed valve actuator di PT.GMF sering ditunda 
karena pekerjaan ini membutuhkan waktu yang cukup lama.dikarenakan tool standar 
angle lube dengan part number 79000494-1 yang dimiliki GMF memiliki dimensi 
yang besar sehigga menyulitkan untuk mengakses titik re-greasing  yang cukup 
sempit. Pada penelitian ini penulis bertujuan untuk  memodifikasi straight needle 

nozzle dari Ridair/Brema agar bisa dipakai untuk pengerjaan re-greasing  vbv yang 
nantinya diharapkan akan memepercepat pengerjaan re-greasing  vbv actuator itu 
sendiri. Metode yang digunakan untuk modifikasi ini adalah cold bending. Hasil dari 
pengujian kinerja tools setelah dimodifikasi  menunjukan hasil yang baik, Pada hasil 
tekukan menunjukan nilai ovality sebesar 7.5 %, ketebalan pipa masih bisa 
mengakomodir efek thinning dan tidak ada buckling terbentuk. Penelitian ini dapat 
ditingkatkan  kembali dengan menggunakan  metode hot bending saat menekuk pipa 
untuk memperkecil nilai ovality. 

 
Kata kunci: Re-greasing , Variable bleed valve actuator, Modifikasi, Pipa, Bending, 
Thinning, Ovality, Buckling 
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Abstract 

The re-greasing of variable bleed valve actuators at PT GMF is often delayed because 

this work requires a long time. Because the standard lube angle tool with part number 

79000494-1 owned by GMF has large dimensions so that it is difficult to access 

sufficient re-greasing points In this study the author aims to modify the straight needle 

nozzle from Ridair / Brema so that it can be used for vbv re-greasing work which is 

expected to accelerate the vbv actuator re-greasing work itself. The method used for 

this modification is cold bending. from testing the performance of tools after 

modification shows good results, the results of the bend shows the ovality value of 

7.5%, the thickness of the pipe can still cover the thining effect and no buckling is 

formed. This research can be improved again by using the hot bending method when 

bending the pipe to reduce the ovality value 

 

Keywords: Re-greasing, Variable bleed valve actuator, Modification, Pipe, Bending, 

Thinning, Ovality, Buckling  
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