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ABSTRAK 

 

Perkembangan teknologi yang terus-menerus terjadi akan mempengaruhi berbagai 

bidang pekerjaan, termasuk juga dalam bidang industri. Oleh karena itu, optimalisasi 

merupakan sebuah cara atau proses (aktivitas/ proses) guna mencari solusi terbaik 

agar mencapai tujuan atau target sehingga dapat meningkatkan kinerja secara 

maksimal. Proses produksi menjadi bagian yang sangat penting dalam suatu 

perusahaan manufaktur Inti dari setiap kegiatan produksi adalah pada proses 

produksi yang berjalan dengan baik. Untuk meningkatkan produktivitas dan efisiensi 

tindakan yang dapat dilakukan yaitu dengan penataan tata letak mesin sehingga dapat 

meningkatkan produktivitas dan efisiensi yang diinginkan dan dapat menghasilkan 

target yang telah ditentukan.salah tatunya optimalisasi unit welding pada proses 

produksi rak type MR dan OR. Simulasi ini dirancang dengan menggunakan 

perangkat lunak technomatik plant simulation siemens untuk dapat melihat waktu 

dan jumlah produksi yang dihasilkan. Simulasi ini menitik beratkan pada proses 

produksi dengan mengoptimalkan setiap line produksi yang meliputi cutting, 

notching, assembling, welding, painting, dan drying. Pada proses produksi rak type 

MR dan OR Sebelum di optimalisasi jumlah produksi perharinya 149,38 unit rak dan 

terjadi penumpukan pada proses welding, optimalisasi dilakukan dengan membuat 

skenario penambahan alat pada proses welding rak type MR dan OR, dari hasil 

optimalisasi didapat peningkatan jumlah produksi rak perharinya sebesar 28,5%. 
Model simulasi desain tata letak yang sudah di optimalisasi harus terus di pelihara 

dan dipertahankan untuk menjaga kestabilan produksi. 

  

Kata Kunci: Simulasi, Optimalisasi, Plant simulation,Proses produksi. 
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OPTIMIZATION ANALYSIS OF WELDING UNITS IN MR AND OR RACK 

TYPE RAK PRODUCTION PROCESSES WITH TECNOMATIX PLANT 

SIMULATION SIEMENS SOFTWARE IN 

PT. DINAMIKA GIKEN INDONESIA 

 

ABSTRACT 

 

Technological developments that constantly occur will affect various fields of work, 

including in the industrial field. Therefore, optimization is a way or process (activity 

/ process) to find the best solution to achieve goals or targets so as to increase 

productivity to the maximum. The production process becomes a very important part 

in a manufacturing company. The core of every production activity is the production 

process that runs well. To increase productivity and efficiency that can be done, 

namely the arrangement of the machine layout can increase the productivity and 

efficiency needed and produce predetermined targets. One of the welding 

optimization units in the MR and OR type rack production process. This simulation 

was designed by using siemens artificial plant simulation software to be able to see 

the time and amount of production produced. This simulation focuses heavily on the 

production process by optimizing each production line provided by cutting, forming, 

assembling, welding, painting and drying. In the MR and OR type rack production 

process. Before optimizing the number of production per day, 149.38 rack units and 

buildup in the welding process, optimization is done by making complications shown 

in the MR and OR type rack welding process, from the optimization results obtained 

by the number of rack production per day at 28.5%. The layout design simulation 

model that must be optimized must continue to be maintained and approved for 

approval of production stability. 

 

Keywords: Simulation, Optimization, Plant simulation, Production process. 
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