

ABSTRAK

Pada awalnya PT NPA  hanya spesialis penyedia produk cable tray  saja.Seiring dengan perkembangan zaman dan peningkatan permintaan akan komponen listrik terutama komponen distribusi di Indonesia PT NPA mengambil langkah dengan mengembangkan sayap pada jenis produk lain yaitu panel distribusi dan panel telekomunikasi, serta perakitan alat untuk komponen listrik lainnya.

Sebagai mana umumnya sebuah perusahaan manufaktur, pengendalian persediaan bahan baku akan menjadi suatu masalah besar bila tidak ditangani dengan baik .Persediaan yang banyak akan menimbulkan masalah pada biaya ongkos simpan yang cukup tinggi dan tidak efisiennya  penggunaan gedung.

Persediaan yang terlalu sedikit akan menyebabkan banyak proses produksi yang akan terhenti dan mengakibatkan keterlambatan penyelesaian dan pengiriman produk pada konsumen dan dapat menyebabkan hilangnya kepercayaan konsumen.

MRP merupakan konsep yang ikut membantu dalam pengendalian persedian dengan cara merencanakan kebutuhan bahan baku yang baik dan terkendali.Dengan konsep ini dapat ditentukan bahan baku yang harus dipesan  dalam hal jumlah dan waktu pemesanan.MRP tidak mengandalkan pada persediaan digudang, tetapi jumlah produk induk yang akan dibuat pada periode perencanaan.Penggunaan computer sangat mendukung pada penerapan konsep ini, karena data akan terintegrasi satu dengan yang lain.

Penulis kemudian mencoba konsep ini pada salah satu produk di PT.NPA ,yaitu panel KWH. Untuk memaksimalkan analisa penulis memulai konsep ini dari tahap pemilihan metode peramalan, kemudian hasil peramalan diolah melalui suatu perencanaan produksi , untuk menghasilkan Jadwal Induk Produksi (JIP).Selanjutnya JIP bersama data struktur produk,dan catatan status persediaan akan melalui proses netting, lotting, offsetting, dan exploding untuk membentuk suatu perencanaan yang dituangkan dalam suatu lapaoran MRP(MRP Report)

ABSTRACTION

At the first PT. NPA is specializing in the production of cable ladders and cable trays only. However, in line with the demand and progress of the development in Indonesia. PT.NPA, the took the step to produce panels and assembled equipment for electric component.

Like other generally  manufacturing business, raw material inventory control will become  big problem when not handle in better way . Over quantity of supply cause expense of fare keep problem and inefficient of building usage.

The other case in very lower supply will cause many production process desist and result delay  production  and delivery of finish good to consumer and can cause the loss  trust of consumer.

MRP represent assumed that this method can help to solve the problem of the supply system, with good control and planning requirement of raw material .This metode help management  to determine raw material type or amount to be ordered, and also decision of the most economic time to order.In Ordering decision process ,this method  have direction from amount of mains product to be made at planning period. Because data in this method  integrated one with other , maximizing  PC in assisting system  transfering data is needed

Writer try to research  MRP concept in KWH panel product, one of product from this company .To maximize analysis,this concept start from phase of selection forecasting method, then result of forecasting processed in  production planning , to yield Schedule Mains Production(JIP).Then JIP with supply status note product,and structure product data will pass netting process, lotting, offsetting, and exploding to make a  planning which perform in MRP report.

