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ABSTRAKS 
 

ANALISA STABILITAS DAN KAPABILITAS PROSES 
SPINNING BENANG NYLON 6 PADA PT. XYZ 

 
PT. XYZ merupakan sebuah perusahaan yang bergerak di bidang tekstil 

yang memproduksi benang nylon 6 yang biasa digunakan untuk benang ban (tire 
cord yarn) ataupun benang jala (fishing net yarn). Dalam pelaksanaan proses 
spinning secara nyata dari waktu ke waktu, kualitas benang yang dihasilkan 
cenderung bervariasi dan seringnya ditemukan nilai yang diluar spesifikasi 
secara tiba-tiba sehingga proses terlihat tidak stabil, khususnya pada nilai 
breaking strength (kekuatan tarik). Breaking Strength merupakan karakteristik 
kualitas kritis (Critical to Quality/CTQ) kunci benang ban nylon 6 di PT. XYZ, 
dikarenakan breaking strength langsung berkaitan dengan runability proses. 
Keadaan ini memberikan dampak negatif bagi perusahan, terutama dari segi 
kepuasan pelanggan. Analisis terhadap stabilitas dan kapabilitas proses perlu 
dilakukan untuk membuktikan dan memperjelas adanya permasalahan terutama 
pada proses yang berlangsung. 

Analisis dilakukan dengan membuat analisa stabilitas dengan 
menggunakan tool peta kendali rata-rata dan kapabilitas proses terhadap CTQ 
kunci. 

Hasil penelitian yang ditekankan pada CTQ breaking strength 
menunjukkan bahwa, proses berada dalam kondisi kurang stabil dan meskipun 
telah distabilkan, proses tetap berada dalam kondisi tidak mampu untuk 
memenuhi standar spesifikasi perusahaan. Dari hasil analisis dengan 
menggunakan diagram tulang ikan diperoleh informasi bahwa faktor-faktor 
lingkungan, mesin dan peralatan, proses, material, tenaga kerja serta faktor 
pengukuran diduga menjadi penyebab ketidakstabilan dan ketidakmampuan 
proses tersebut. Usulan perbaikan dan pengendalian juga diberikan dalam 
penelitian ini. 

Kata Kunci : benang, CTQ, breaking strength, stabilitas proses, kapabilitas 
proses  
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ABSTRACT 
 

ANALYSYS OF STABILITY AND CAPABILITY SPINNING 
PROCESS OF NYLON 6 YARN AT PT. XYZ 

 
PT. XYZ is manufacturer of nylon 6 yarn which is commonly use for the 

tire cord yarn and fishing net yarn. In execution process of spinning, yarn quality 
yielded tend to vary and is often found a value which is suddenly out of 
specification so that process seen unstable, specially at value of breaking 
strength. Breaking Strength represent the key of Critical To Quality (CTQ) of 
nylon 6 yarn at PT. XYZ, because breaking strength having an effect on runability 
process. This circumstance give the negative impact for take careing, especially 
from customer satisfaction. Analyse to stability and capability of process require 
to prove and clarify the existence of problems especially at process. 

Analyse conducted by making stability analysis by using x bar control 
chart and process capability to CTQ key. 

Result of research which is emphasized at CTQ breaking strength indicate 
that the process stay in the unstable condition and even the process have been 
stabilized, process remain to stay in the condition of incapable of fulfilling 
standard of it's specification. From fish bone chart analyse is also obtained the 
information that environmental factors, machine and equipments, process, 
material, labour and also measurement factor anticipated to become the cause of 
instability and the process disability. This research is also given the repairing and 
controling propose. 

Key words : Yarn, CTQ, Breaking strength, stability process, capability process 
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