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ABSTRAK 

 

 Pengendalian persediaan bahan baku merupakan hal penting diperhatikan oleh 

suatu perusahaan sehingga harus dikontrol dengan baik mengingat bila terjadi 

kekurangan persediaan bahan baku berarti akan mengganggu jalannya produksi, 

sebaliknya jika persediaan bahan baku berlebihan akan menyebabkan biaya 

penyimpanan lebih besar. Untuk menjaga hal tersebut maka perusahaan harus 

menetapkan kebijakan pengendalian persediaan agar dapat dicapai keadaan optimal 

yang pada akhirnya dapat meminimalkan biaya produksi. 

 Disini kami melakukan penelitian dengan tujuan menganalisa pengendalian 

persediaan bahan baku yang selama ini diterapkan PT. Freeport Indonesia dimana 

sebelumya kami melakukan peramalan untuk menentukan banyaknya pemakaian 

bahan baku, yaitu Kapur, Reagent (S-7249, SIBX, OTX dan Flocculant) dengan 

menggunakan metode Cyclic untuk periode berikutnya. 

 Penelitian ini menganalisa dua metode yaitu metode konvensional yang 

diterapkan. PT. Freeport Indonesia dengan metode P. Metode konvensional yang yang 

diterapkan pada PT. Freeport Indonesia adalah suatu metode dimana banyaknya 

pemesanan dilakukan adalah konstan untuk setiap kali pesan dan waktu pemesanan 

dilakukan adalah menurut selang waktu yang tidak tetap, sedangkan metode P waktu 

pemesanan dilakukan menurut selang waktu konstan dan besar ukuran pemesanan 

untuk setiap pemesanan tidak tetap. 

 Setelah dianalisa ternyata metode P untuk setiap bahan baku menghasilkan 

total biaya persediaan yang lebih optimum dari pada metode konvensional. 

Berdasarkan hasil tersebut, disarankan kepada PT Freeport Indonesia dalam 
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mengambil kebijakan pengendalian persediaan hendaknya dapat mempertimbangkan 

penggunaan metode P. 
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ABSTRACT 

 

 Management of the stock raw material it’s one of the critical item to be 

watched carefully by the management in the each company so have to manage 

properly cause if the stock raw material shortage will be disturb the continuities of the 

production, otherwise if the stock raw materials it’s over will be make the warehouse 

cost bigger. To watch over the stock raw materials so the management have make 

regulation on management of raw materials to achieve the optimum condition and the 

finally can minimize the production cost 

 Herewith we make the research with objective analyzing the system 

management of stock raw materials that’s PT. Freeport Indonesia used. Where the 

first time we make is forecast to define the quantity of consumption raw materials; 

lime, reagents (S-7249, SIBX, OTX and Flocculants) with used the cyclic method for 

the next period. 

 This research was analyzing two methods; conventional method that’s used by 

PT. Freeport Indonesia with P method. The conventional method its use by PT. 

Freeport Indonesia is one of method where is the quantity order it’s constant for each 

order and the frequency order not constant, whilst the P method; the frequency order 

its constant and the quantity order per order not constant. 
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 Regarding to analyzing evidently the P method for each raw generate total 

warehousing cost more efficient then the conventional method.    Base on the 

analyzing result, we suggest to PT. Freeport Indonesia to used P method to 

management of the stock raw materials.  
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