DAFTAR NOTASI

Ap = kedalaman pemotongan
d = diameter alat potong
/= laju perputaran
/. =pemotongan per mata potong

i = jumlah pemakanan

[ = langkah pemotongan

[, = awal langkah pemotongan

l, = akhir langkah pemotongan

L = pergerakan alat potong

L, = total pergerakan alat potong

n = Kkecepatan putar alat potong

t, = waktu permesinan
v. = kecepatan alat potong
v, = laju pemotongan

Z = jumlah mata potong
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