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ABSTRAK

Perencanaan cetakan ini bertujuan untuk mengetahui perhitungan dalam
merancang cetakan tutup gelas, yang mana pada dasarnya sudah ada yang buat
tapi dalam skala besar atau industri besar. Dalam perancangan ini tutup gelas
dijadikan media yang akan dibuat, yang mana diameter luar tutup gelas adalah
75mm, jadi pada saat ingin melakukan pembentukan tutup gelas bahan baku yang
dibutuhkan berukuran 163x 163 mm dengan bahan alumunium dengan ketebalan
0.5mm. Oleh karena itu didapat punch dengan diameter 77mm dan die dengan
diameter73mm. adapun dalam perancangan cetakan ini dipilih jenis compound,
yang mana jenis ini gabungan dari proses blangking dan drawing. Jenis ini dapat

menghasilkan benda kerja (tutup gelas) dengan satu langkah kerja.
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