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ABSTRAKSI 

 

Dalam skripsi ini penulis menganalisa Perhitungan Kapasitas dan Tekanan 
Kerja Kompesor Udara pada Sheet Metal Shop di SMK Penerbangan 
Dirghantara Kecamatan Legok, Tangerang. Pekerjaan – pekerjaan praktikum di 
Sheet Metal Shop sebagian menggunakan peralatan yang menggunakan udara 
bertekanan (air pressure) sebagai tenaga penggeraknya, sehingga dibutuhkan 
kapasitas dan tekanan kerja kompresor yang cukup agar peralatan tersebut dapat 
beroperasi dengan baik. 

Kapasitas kompresor udara yang dibutuhkan dihitung dengan cara 
menjumlahkan jumlah udara yang dikeluarkan oleh kompresor untuk mengerakkan 
peralatan udara tekan dengan jumlah udara keluar dari sistem udara tekan karena 
kebocoran yang diijinkan. Kapasitas kompresor untuk Sheet Metal Shop dengan 
kapasitas 15 orang pada SMK Penerbangan Dirghantara direkomendasikan minimal 
sebesar 0,03201m3/dtk (atau setara dengan 68 CFM; 1921 liter/menit; 116 m3/hour). 

Tekanan kerja kompresor udara dihitung dengan cara menjumlahkan tekanan 
kerja alat udara tekan dengan kerugian tekanan yang terjadi pada jaringan pipa. Ada 
dua jaringan pipa yang ditawarkan kepada pihak SMK Penerbangan yang dapat 
menjadi pilihan sesuai dengan luas ruangan yaiu jaringan pipa 1 dan jaringan pipa 2. 
Tekanan kerja kompresor untuk Sheet Metal Shop dengan tekanan kerja alat udara 
tekan sebesar 6,2 Bar pada SMK Penerbangan Dirghantara direkomendasikan 
minimal sebesar 7,6 Bar (atau setara dengan 111 psi) untuk jaringan pipa 1 dan 7,8 
Bar (setara dengan 114 psi) untuk jaringan pipa 2. 
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DAFTAR ISTILAH 

 

Peserta didik    :  Anggota Masyarakat ysng berusaha  

mengembangkan potensi diri melalui proses 

pembelajaran yang tersedia pada jalur, jenjang 

dan jenis pendidikan tertentu. 

Sistem pendididkan nasional  :  Keseluruhan komponen pendidikan yang  

saling terkait secara terpadu untuk mencapai 

tujuan pendidikan nasional 

Satuan pendidikan   : Kelompok layanan pendidikan yang  

menyelenggarakan pendidikan pada jalur 

formal, nonformal dan informal pada setiap 

jenjang dan jenis pendidikan 

CASR     : Peraturan Keselamatan penerbangan Sipil 

AMO     : Organisasi perawatan pesawat udara yang  

telah mendapat ijn dan diakui oleh pemerintah 

untuk melaksanakan perawatan.   

AMTO     :  Organisasi pelatihan perawatan pesawat udara  

yang telah mendapat ijin dan diakui oleh 

pemerintah 
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Sheet Metal    :  Lembaran Logam, jenis lembaran logam yang   

banyak dipakai di pesawat adalah aluminium, 

baja dan titanium  

Rivet     :  Paku keling, salah satu jenis pengikat tetap  

(sekali pakai)  

Bolt     :  Baut, salah satu jenis pengikat yang  

menggunakan ulir sebagai media pengikatnya 

dan berpasangan dengan mur 

Screw     :  Sekrup, salah satu jenis pengikat yang  

menggunakan ulir sebagai media pengikatnya, 

tidak berpasangan dengan mur dan membuat 

ulir sendiri pada material yang diikat 

Adhesive    :  Perekat  

Joint     :  Sambungan, sambungan pada sheet metal  

menggunakan rivet sebagai pengikatnya   

Forming    :  Membentuk, membentuk sheet metal meliputi,  

Stretching, Shrinking, Folding, Crimping, 

Bumping 

Layout process   :  Proses membuat pola pada benda kerja sesuai  

dengan gambar teknik  

Drilling process   :  Proses memotong material untuk membuat  

lubang berbentuk lingkarang 
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Deburring process   :  Proses membersihkan lubang hasil drilling  

dari sisa – sisa potongan yang belum terlepas 

(burr) 

Riveting process   : Proses pemasangan rivet 

Inspection    : Pemeriksaan 

Stretching    :  Meregang, memanjangkan salah satu sisi  

sheet metal sehingga mudah dibentuk 

Contohnya: pada bagian luar bengkokan. 

Shrinking    :  Menekan atau memendekkan salah satu sisi  

sheet metal sehingga mudah dibentuk 

Contohnya: pada bagian dalam bengkokan 

Bumping    :  Pembentukan logam lunak menggunakan palu  

Crimping    :  Membuat lipatan kecil atau lipatan  

bergelombang   

Folding    :  Membuaat lipatan pada lembaran atau pelat  

logam  

Human factor    :  Pendekatan dari aplikasi sistematik dari  

informasi relefan tentang kapabilitas, batas – 

batas kemampuan, karakteristik, kelakuan dan 

motivasi.          

Area permukaan kerja (APK)  :  Area horizontal yang dapat dijangkau oleh  

manusia dewasa  
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Area permukaan kerja normal  :  Area yang dapat dijangkau dengan baik  

dengan siku dari lengan bawah saat lengan 

atas menggantung dalam posisi alami pada 

side tubuh manusia 

Area permukaan kerja maksimum :  Area yang dapat dijangkau oleh pemanjangan  

lengan dari pundak 

Peserta praktik    :  Siswa atau peserta didik yang sedang  

melaksanakan praktik 
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A   =  Luas penampang (m2)  

1A   =  Luas penampang titik 1 (m2) 

2A   =  Luas penampang titik 2 (m2) 

D   =  Diameter Pipa (m) 

f   =  Faktor gesekan 

hf   =  Kerugian karena gesekan (m) 

1hL   =  Kerugian pipa 1 (karena gesekan dan fitting/kerugian kecil) 

  =  11 eLhf +  (m) 

2hL   =  Kerugian pipa 2 (karena gesekan dan fitting/kerugian kecil) 

  =  22 eLhf +  (m) 

totalhL   =  Kerugian Total (m) 

totalh   =  Tinggi tekan total kompresor  (m) 

H   =  Tinggi Tekan (m) 

alatH   =  Tinggi tekan alat (m) 

K   =  Koefisien kerugian 

L   =  Panjang Pipa (m) 

eL   =  Kerugian kecil (m) 

Q   =  Debit (m3/dtk) 
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R   =  Angka Reynolds 

ν    =  Viscositas kinematik (m2/dtk) 

V   =  Keceatan aliran (m/dtk) 

1V   =  Kecepatan aliran titik 1 (m/dtk) 

2V   =  Kecepatan aliran titik 2(m/dtk) 

∈   =  Tingkat Kekasaran (mm) 
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