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ABSTRACT 

The purpose of this study was to determine how effective whether the 

implementation of the TPM program is implemented, knowing what factor factor 

is the cause of his declining level of machine productivity.any corrective measures 

that should be taken in reducing downtime occurs and anticipate it.By using the 

method perhitunga OEE values and analysis of measurement Six big losses 

against major engine machine m / c crankshaft and the measured dimensions are 

time Availability, Performance and Quality time time is used to determine the 

priority of improvement.The results showed that the AV value of 86%, PR 62.4%, 

99.7% with a value of QR OEE of 54% Recommendations by top priorities that 

need to be repaired or upgraded by analysis of six big losses are already 

retooling of its mass, an increase in man power continuously and intensive 

supervision of process engineering. 

Keywords:OEE, Crankshaft, six big losses and process engineering 
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ABSTRAK 
 
Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui seberapa effective kah pelaksanaan 
program TPM tersebut dilaksanakan, mengetahui factor factor apa saja yang 
menjadi penyebab menurunnya tingkat produktivitas mesin. Langkah perbaikan 
apa saja yang harus diambil didalam mengurangi downtime yang terjadi dan 
mengantisifasinya . Dengan menggunakan metode perhitungan nilai OEE dan 
analisa Six big losses pengukuran terhadap mesin mesin utama m/c crankshaft dan 
dimensi yang diukur nya yaitu Availability time, Performance time dan Quality 

time digunakan untuk menentukan prioritas perbaikan. Hasil penelitian 
menunjukkan nilai yang AV 86%, PR 62,4%, QR 99,7%    OEE sebesar 54% 
Rekomendasi berdasarkan prioritas utama yang perlu diperbaiki atau ditingkatkan 
berdasarkan Analisa six big losses adalah pergantian mesin yang sudah masanya, 
peningkatan man power secara terus menerus dan juga pengawasan yang intensif 
dari proses engineering. 
 
Kata kunci : OEE, Crankshaft,six big losses dan proses engineering. 
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