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dengan tidak mengurangi rasa hormat mengucapkan terimakasih kepada: 

1. Ibu dan Bapak tercinta yang telah memberikan dukungan moril. 

2. Calon istriku yang sangat aku cintai yang telah memberikan semangat untuk tetap 

belajar dan bekerja. 

3. Bpk. Dr. Ir. Arissetyanto Nugroho, MM. selaku Rektor Universitas Mercubuana 
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5. Bapak Haris Wahyudi, ST. MSc. sebagai dosen pembimbing dalam pembuatan 
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6. Bpk. Triono, Manager Design Section yang telah mengarahkan didalam 

pengambilan data  Kerja Praktik. 

7. Bpk. Lasmino, Supervisor Mold Control sebagai pembimbing langsung di 
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8. Dosen Teknik Mesin Universitas Mercu Buana Jakarta atas bimbingannya didalam 

perkuliahan . 
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10. Staff / Karyawan dilingkungan Mold Control section PT. FASTEC 

11. Semua pihak yang telah memberikan bantuan baik secara materil maupun moril, 

baik secara langsung maupun tidak langsung yang tidak bisa penulis sebutkan satu 

persatun namun tidak mengurangi rasa hormat penulis dalam menyelesaikan 

Laporan Kerja Praktik ini. 

 

Penulis menyadari sepenuhnya bahwa Laporan Kerja Praktik ini masih terdapat 

banyak kekurangan, oleh karena itu penulis mengharapkan saran dan kritik yang 

membangun dari semua pihak. Akhir kata penulis berharap semoga Laporan Kerja 

Praktik ini dapat bermanfaat bagi penulis dan bagi kita semua. 

 

 

       Jakarta, 15 Januari 2017 

 

 

 Irvan Yuri Setianto  

         Penulis 
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