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Full slab precast merupakan salah satu alternatif metode konstruksi baru dalam
perkembangan teknologi pelat lantai jembatan seperti yang diaplikasikan pada
konstruksi jembatan pile slab di Proyek Relokasi Jalan Tol Surabaya-Gempol Ruas
Porong-Gempol Paket 1. Menurut Wulfram 1. Ervianto (2006:79), kegiatan erection
merupakan salah satu faktor kunci keberhasilan dalam pengaplikasian teknologi beton
pracetak. Oleh karena itu, perlu dilakukan upaya-upaya dalam memaksimalkan
produktivitas pekerjaan erection full slab precast agar tercapai penggunaan sumber-
daya yang lebih efisien dan membuat kegiatan konstruksi lebih terprediksi kedepannya.
Berdasarkan hasil wawancara dengan pelaksana di lapangan didapatkan bahwa penye-
lesaian operasi erection full slab precast adalah 3 span setiap harinya dengan jam
kerja rata-rata adalah 8 jam/ hari. Sehingga, penelitian ini bertujuan untuk mengetahui
lebih jauh mengenai produktivitas pekerjaan dan kombinasi jumlah sumberdaya yang
optimal pada pekerjaan erection full slab precast dengan menggunakan simulasi
WebCyclone. Metodologi penelitian dilakukan dengan mengidentifikasikan tugas kerja,
durasi, dan kebutuhan sumber daya pada masing-masing pekerjaan melalui wawancara
dan dokumentasi dari pelaksana di lapangan kemudian disusun menjadi model cyclone
dan running analysis meggunakan WebCyclone berdasarkan pemodelan yang telah
dibuat. Selanjutnya dilakukan analisis dengan beberapa kombinasi jumlah sumberdaya
untuk mendapatkan kombinasi jumlah sumberdaya yang optimal.

Berdasarkan analisis produktivitas pekerjaan menggunakan simulasi WebCyclone
dengan kombinasi jumlah sumberdaya normal, yaitu: 2 truck trailer, 1 lifter, 1 full slab
fabrication, 1 space available, 1 team erection (I Mandor + 2 Tukang) dan I team
labour (2 Pekerja) didapatkan bahwa, nilai produktivitas pekerjaan adalah 0,0068 unit
/menit atau 0,408 unit/jam atau 3,264 unit/hari. Hasil tersebut sudah mirip dengan
produktivitas real dilapangan yaitu, 3 unit/hari dengan selisih produktivitas hanya
0,264/hari. Sedangkan, persentase waktu produktif untuk setiap sumberdaya dengan
kombinasi jumlah sumberdaya normal berdasarkan hasil simulasi adalah full slab
fabrication 61,62%, Truck Trailer 99,34%, Space Available 46,56%, lifter 77,90%;
Team Erection 51,25% dan Team Labour 47,18%. Setelah dilakukan analisis beberapa
kombinasi jumlah sumberdaya dengan simulasi WebCyclone didapatkan bahwa
kombinasi jumlah sumberdaya yang efisien untuk mendapatkan produktivitas yang
optimal adalah 1 full slab fabrication, 3 truck trailer, 1 space available, 1 lifter, 1 team
erection dan 1 team labour dengan nilai produktivitas sebesar 0,0084 unit/menit atau
0,504 unit/jam atau 4,032 unit/hari. Peningkatan produktivitas yang didapatkan adalah
0,768 unit/hari dan biaya produksi/unit yang dibutuhkan adalah Rp. 3.857.529.
Sehingga, didapatkan penghematan biaya sebesar Rp. 33.017 dari kombinasi jumlah
sumberdaya normal yang biaya produksi/unit nya adalah Rp. 3.890.546.
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ABSTRACT

Title : Work Productivity Analysis of Erection Full Slab Precast On The Pile Slab
Bridge Construction. Case Study : Project Relocation of Surabaya Gempol Toll Road
Segment Porong Gempol Package 1. Name: Alfian Ardhi Pratama. NIM :
41117110163. Supervisor: Dr. Ir. Mawardi Amin, M. T, 2019.

Full slab precast is one of the alternative new construction methods in the development
of bridge slab technology as applied to the construction of pile slab bridges in the
Project Relocation of Surabaya Gempol Toll Road Segment Porong Gempol Package 1.
According to Wulfram 1. Ervianto (2006:79), erection activity is one of the key success
factors in the application of precast concrete technology. Therefore, efforts should be
made to maximize the productivity of the full slab precast erection work in order to
achieve more efficient use of resources and make construction activities more
predictable going forward. Based on the results of interviews with supervisor in the
field it was found that the completion of the full slab precast erection operation was 3
spans per day with average working hours are 8 hours / day. So, this study aims to
learn more about work productivity and the optimal combination of total resources in
erection full slab precast work using WebCyclone simulation. The research
methodology is done by identifying the work tasks, duration, and resource requirements
of each job through interviews and documentation from the supervisor in the field and
then organized into cyclone model and running the analysis used WebCyclone based on
the modeling that has been made. Then an analysis with several combinations of total
resources is carried out to get the optimal combination of total resources.

Based on work productivity analysis using WebCyclone simulation with the combi-
nation of normal amount of resources: 2 truck trailer, 1 lifter, 1 full slab fabrication, 1
space available, 1 team Erection (I Foreman + 2 Handyman) and 1 team Labour (2
labour) obtained that, the value of work productivity is 0,0068 units/minute or 0,408
units/hours or 3,264 units/day. These results are similar to real productivity in the field
of 3 units/day with a difference only 0,264 units/day. Meanwhile, the percentage of
productive time for each resource with a combination of normal resources based on the
simulation result is full slab fabrication 61,62%, Truck Trailer 99,34%, Space
Available 46,56%;, Lifter 77,90%, Team Erection 51,25% and Team Labour 47,18%.
After analysis of several combination of amount of resources with WebCyclone
simulation, it is found that the combination of an efficient amount of resources to get
optimal productivity is 1 full slab fabrication, 3 truck trailers, 1 space available, 1
lifter, 1 team erection and 1 team labour with the productivity value is 0,0084
units/minute or 0,504 units/hour or 4,032 units/day. The increase in productivity is
0,768 units/day and the required production/unit costs are Rp. 3.857.529. So there is a
cost savings of Rp. 33.017 from the combination of normal amount of resources whose
production cost/unit is Rp. 3.890.546.
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