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PENGHARGAAN

Assalamu’alaikum Wr. Wb.

Puji dan syukur Penulis panjatkan kehadirat Allah SWT atas berkah,
rahmat, dan hidayah-Nya sehingga Penulis pada akhirnya dapat menyelesaikan
Laporan Kerja Praktik yang berjudul Proses Pengoperasian Mesin Bubut
Konvensional Untuk Pembubutan Permukaan di CV. Agung Teknik Abadi dengan
sebaik-baiknya.

Tugas ini disusun semata-mata untuk memenuhi salah satu syarat kurikulum
Sarjana Strata Satu (S-1) di Fakultas Teknik Program Studi Teknik Universitas Mercu
Buana. Laporan kerja praktik ini tidak akan terwujud tanpa adanya petunjuk,
pengarahan serta bimbingan dari berbagai pihak, baik secara langsung maupun tidak
langsung yang telah berperan serta membantu penyusunan Laporan Kerja Praktik ini.
Pada kesempatan ini penulis ingin mengucapkan terima kasih kepada semua pihak
yang telah membantu baik secara moril maupun secara materil. Ucapan terima kasih

ini penulis tujukan kepada :
1. Allah SWT atas rahmat dan hidayah-Nya kepada Penulis.

2. Orang tua Penulis yang selalu senantiasa mendoakan untuk kelancaran Kerja
Praktik ini.

3. CV. Agung Teknik Abadi.

4. Bapak H. Tokhidi Alimam selaku pemilik perusahaan CV Agung Teknik
Abadi.

5. Bapak Johan selaku Kepala Mekanik dan karyawan CV Agung Teknik Abadi

selaku pembimbing yang membantu di lapangan selama kerja praktik.

6. Bapak Nurato, ST, MT selaku Pembimbing Laporan Kerja Praktik dan
Koordinator Kerja Praktik.
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