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PENGHARGAAN

Dengan memanjatkan puji syukur ke hadirat Allah SWT atas segala

kemudahan dan kebahagiaan dalam menyelesaikan laporan kerja praktek ini.

Laporan kerja praktek ini dimaksudkan untuk memenuhi sebagian persyaratan

mencapai gelar sarjana S-1.

Dalam menyelesaikan laporan kerja praktek ini, penyusun banyak mendapat

bantuan, arahan dan dorongan dari banyak pihak, terutama dosen pembimbing,

pembimbing lapangan, rekan sejawat dan keluarga. Pada kesempatan ini saya

sampaikan banyak terima kasih kepada :

1.
2.

Bapak Prof. Ir. Darwin Sebayang selaku ketua program studi Teknik Mesin.
Bapak Bapak Haris wahyudi ST.Msc sebagai dosen pembimbing kerja praktek
teknik mesin Universitas Mercu Buana.

Bapak Anton Sasmiwijaja selaku Direktur PT. Surya Sealindo Teknologi.
Bapak Andri Armansyah sebagai pembimbing selama penyusun kerja praktek
di PT. Surya Sealindo Teknologi.

Teman-teman PT. Surya Sealindo Teknologi, yang memberikan data-data
penulis yang butuhkan.

Kedua orang tua dan keluarga, yang selalu memberikan doa dan dukungan
terhadap penyusun sehingga dapat menyelesaikan laporan ini.

Teman—teman teknik mesin Universitas Mercu Buana angkatan 19 yang selalu
memberikan pengalaman dan masukan dalam penyusunan laporan kerja
praktek.

Laporan kerja praktek ini mungkin jauh dari sempurna, sehingga kritik dan

saran yang membangun sangat diharapkan guna penyempurnaan. Akhirnya semoga

laporan kerja praktek ini bermanfaat kepada pengembangan Iptek di Indonesia.

Jakarta, 03 Juli 2016

( Muhammad Sultoni )
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