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Dengan ini menyatakan bahwa saya melakukan kerja praktik dengan sesungguhnya
dan hasil penulisan kerja praktik ini merupakan hasil karya sendiri dan benar
keasliannya. Apabila ternyata dikemudian hari penulisan Laporan Kerja Praktik ini
merupakan hasi plagiat atau penjiplakan terhadap karya orang lain, maka saya

bersedia menerima sanksi berdasarkan aturan di Universitas Mercu Buana.

Demikian, surat pernyataan yang saya buat dalam keadaan sadar dan tidak ada
paksaan.
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