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ABSTRAK 
 

Pembatasan angkutan produk merupakan kendala yang sering dialami oleh 

perusahaan yang produknya mempunyai masa kadaluarsa yang pendek. Perencanaan 

produksi yang kurang tepat dapat berdampak pada proses dekomposisi yang 

menambah biaya produksi. Penelitian ini bertujuan untuk mengoptimalkan 

perencanaan persediaan pada masa setelah hari raya Idul Fitri dengan menggunakan 

metode linier programming. Penelitian ini berfokus pada perencanaan persediaan 

produk sodium hypochlorite yang mempunyai lifetime sebentar. Metode linier 

programming yang digunakan adalah metode simpleks yang dapat mengakomodasi 

kendala-kendala yang terjadi. Hasil penelitian menunjukkan untuk meminimalkan 

biaya produksi produk sodium hypochlorite maka diperlukan 180-ton yang melalui 

proses dekomposisi dan 720 ton disimpan dalam tangki dan 180-ton yang diproses 

kembali. Hasil tersebut menunjukkan tidak memerlukan fasilitas pembuatan tangki 

baru yang memerlukan biaya yang tidak sedikit. Implementasi linier programming 

dapat membantu mengambil keputusan yang tepat berdasarkan kendala-kendala yang 

terjadi pada suatu proses persediaan produk. 
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ABSTRACT 

 
Restrictions on product transportation are an obstacle that is often experienced by 

companies whose products have a short shelf life. Inaccurate production planning can 

have an impact on the decomposition process, which increases production costs. This 

study aims to optimize inventory planning after Eid al-Fitr by using the linear 

programming method. This research focuses on planning a sodium hypochlorite 

product inventory that has a short lifetime. The linear programming method used is the 

simplex method, which can accommodate the constraints that occur. The results 

showed that in order to minimize the production cost of sodium hypochlorite, 180 tons 

were required to go through the decomposition process, and 720 tons were stored in 

tanks, and 400 tons were reprocessed. These results indicate that it does not require a 

new tank manufacturing facility, which requires a lot of money. Linear programming 

implementation can help make the right decisions based on the constraints in a product 

inventory process. 
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