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PENGHARGAAN 

Dengan mengucapkan puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa sehingga penulis 

menyelesaikan penyusunan laporan kerja praktik ini di PT.Systema Precision dapat 

diselesaikan meskipun masih sederhana dan perlu penyempurnaan. 

 Laporan ini disusun sekaligus menjadi persyaratan untuk menyelesaikan 

program studi dalam jurusan teknik mesin. Dengan pelaksanaan kerja praktik ini 

diharapkan agar mahasiswa mempunyai gambaran secara nyata tentang apa yang 

dialami oleh suatu industry dalam melakukan suatu proses produksi dan dapat 

memahami serta menerapkan tentang apa yang sudah diajarkan para dosen selama ini. 

 Dalam penyusunan laporan erja praktik ini, penulis menyadari bantuan dan 

peran berbagai pihak. Oleh karena itu penulis mengucapkan terima kasih atas 

dukungan baik secara moril maupun material dan bimbingan serta pengarahannya 

yang tulus. Ucapan terima kasih ini diucapkan kepada : 

1. bapak Prof.Dr. Ing Darwin Sebayang selaku ketua jurusan teknik mesin 

Universitas Mercu Buana Jakarta 

2. Bapak Nurato,ST, MT selaku dosen pembimbing kerja praktik. 

3. Bapak Yonatan Danang Hermawan,ST selaku pembimbing lapangan  

4. Anggota divisi engineering yang telah membantu penulis selama proses 

pengerjaan mesin las rotari. 

Dalam penyusunan laporan kerja praktik ini penulis menyadari bahwa dalam 

penyusunan kerja praktik ini masih kurang sempurna, oleh karena itu saran dan kritik 

yang bersifat membangun atau masukan bagi penulis diharapkan dan penulis 

sampaikan terimakasih. 

 

Jakarta, 6 juni 2016 

 

Yonatan                                
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