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ABSTRACT 

 

The core process of photovoltaic assembly is laminating the module or 

encapsulation. On that process solar module materials are arrange on 3.5 x 2.2 

meter laminating machine. The output optimization  result or wattpeak  from 

laminating process is determined by PT YDH layout arrangement  to reduce 

waste area or death space from arrangement combination. Genetic algorithm is 

used for arrange the photovoltaic modules to have optimum output. The genetic 

algorithm operators , crossover and mutation will explore the arrangement 

solutions generation by generation. This research get optimum wattpeak result 

1000 wattpeak  in similar module of 100 wp and alse get 1010 wattpeak in 

combination modules which are 230 wp ,30 wp, 200 wp, 20  wp, and  280 wp. The 

most optimum efficiency on this research is 131.2 wattpeak from this research the 

machine efficiency are depend on the efficiency of material from photovoltaic and 

the layout arrangement in laminating machine. 
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ABSTRAK 

  

Inti  dari proses pembuatan modul surya adalah proses laminating yakni 

menyusun material modul surya ke dalam  mesin laminating  dengan dimensi 

sebesar 3.5 x 2.2 meter. Optimasi hasil wattpeak dari proses laminating  

ditentukan oleh luasan mesin yang dapat dimanfaatkan  oleh PT YDH dengan cara 

penyusunan modul dengan kombinasi tertentu sehingga mengurangi ruang sisa 

(death space). Algoritma Genetika dipergunakan untuk mengkombinasikan modul 

surya dalam sebuah  pola penyusunan dengan tujuan mendapatkan wattpeak 

mesin laminating yang optimum. operator algoritma genetika penyilangan dan 

mutasi akan melakukan eksplorasi dari solusi kombinasi tata letak modul yang 

ada. Pada penelitian  ini diketahui hasil wattpeak terbesar yang bisa dicapai 

dengan algoritma genetika pada penelitian ini adalah sebesar 1000 wattpeak untuk 

modul sejenis  tipe 100 wp  dan   1010 wattpeak  untuk modul gabungan dengan  

kombinasi 230 wp ,30 wp, 200 wp, 20  wp dan  280 wp. Efisiensi mesin 

teroptimum pada penelitian ini didapat sebesar 131.2 wattpeak dari hasil 

penelitian diketahui effisiensi mesin ini dipengaruhi oleh dua hal yaitu efisiensi 

material modul surya dan tata letak dari modul surya dalam mesin laminating. 
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