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ABSTRAK 

 

PT. Karyamitra Lestari Duaenam telah membantu proses produksi industri Indonesia. 

Jenis usaha yang dijalankan diperusahaan ini adalah memproduksi berbagai jenis karton 

Box seperti partisi, karton Box die cut, kaki pallet, dll. Dengan menggunakan mesin 

industri yang cukup canggih, diantaranya adalah mesin stiching. Mesin stiching karton 

box adalah suatu mesin yang berfungsi untuk membentuk jahitan atau stapler pada 

permukaan karton untuk penyambung antara sisi karton dengan sisi yang lain, sehingga 

karton tersebut menjadi tersambung. Maka tujuan dalam tugas akhir ini meliputi: 

Bagaimana caranya agar operator dapat memperoleh hasil cetak karton box yang optimal 

tanpa harus mengeluarkan tenaga yang sangat besar. Bagaimana caranya merancang 

meja hidrolik yang memiliki sistem kerja dua arah dan dapat diaplikasikan untuk 

keperluan mesin stiching karton box. tujuan dalam tugas akhir ini meliputi: Membantu 

tenaga yang harus dikeluarkan oleh operator perusahaan industri karton box untuk 

mendapatkan hasil stiching karton box yang baik, sesuai dan optimal. Penelitian ini 

menggunakan metode 3D CAD  (computer aided design) dengan software Solidworks. 

Dan menggunakan metode analisa data dan perancangan alat bantu untuk menciptakan 

meja hidrolik yang dapat digunakan operator di industri karton box. Output dari sistem 

ini adalah pengembangan meja hidrolik yang bekerja dua arah yang memiliki laju aliran 

fluida sebesar 0,33 m/s dengan kapasitas 25 kg pada diameter 25 mm dan tekanan 

sebesar 500. 103𝑁/𝑚2. Yang mampu menghasilkan hasil stiching dengan baik dan 

optimal. Untuk direkomendasikan kepada seluruh perusahaan industri mini box dan 

karton box skala besar. Kesimpulannya adalah saat ini operator di PT. Karyamitra 

Lestari mampu bekerja dengan baik hasil kerja lebih meningkat, berkurangnya rasa nyeri 

dan bias menjaga kesehatan dengan baik dan meningkatnya produktivitas kerja. Meja 

hidrolik karton box berfungsi dengan baik, dengan cara kerjanya ke atas dan ke bawah, 

serta sistem dua arah yang mampu membantu meminimalisirkan tenaga yang keluar 

pada saat mengoprasikan mesin terebut. 

 

Kata Kunci: mesin stiching karton box, meja hidrolik, pneumatik, solidworks. 
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ABSTRACT 

 

PT. Karyamitra Lestari Duaenam has assisted the indonesian industrial production 

process. The type of buisness carried out in this company is producing various types of 

Carboard Boxes such as partitions, cardboard die cut boxes, pallet legs, etc. By using 

industrial machines that are quite sophiscated, including the stiching machine. Box 

carton stiching machine is machine that serves to form a seam or stapler on the surface 

of the carton to connect between the sides of the carton with the order side, so that the 

carton become connetced. purpoes in this thesis include: how can the operator get the 

optimal cardboard box printing result without having to spend enormous energy. How to 

desain a hydraulic table that has to way working system and can be applied to the needs 

of carton box stiching machine. Based on formulation of the problem, the objectives in 

this thesis include: helping the labor that must be expended by the operator of a good, 

appropriate and optimal carton box stiching. This research use 3D CAD (computer aided 

design) method with solidworks software. And using data analysis method and 

designing tools to create hydraulic tables that can be used by operators in the carton box 

industry. The output the system is the development of a two way hydraulic table  which 

has a fluid flow rate of 0,33 m/s with a capacity of 25 kg at a diameter of 25 mm and 

pressure of 500. 103𝑁/𝑚2. Which is able to produce optimal and optimal stiching 

results. To be recommended to all large-scale mini box and carton box industry 

companies. The conclusion is that currently the operator at PT. Karyamitra Lestari is 

able to work well the work results are more improved, the pain is reduced and the bias is 

to maintain good health and increase work productivity. The cardboard box hydraulic 

table functions well, by working up and down, as well as a two-way system that is able 

to help minimize the outgoing energy when operating the machine. 

 

Keywords: carton box stiching machine. Hydraulic, pneumatic, solidworks 
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Simbol Keterangan Satuan 

P Tekanan N/m² 

A Luas Area m² 

F Gaya N 

𝜎𝐿 Tegangan Longitudinal kg/mm² 

D Diameter Dalam Tabung Mm 

T Tebal Dinding Silinder mm 

𝜎𝑆 Tegangan Sirkumferensial kg/mm² 

M Massa kg 

g Gravitasi 9,8 m/s² 

𝑉 Volume 𝑚3 

𝑆 Langkah Stroke 𝑚 

𝑉1 Volume Fluida saat Pengepressan 𝑚3 

𝑉2 Volume Fluida Saat Melepaskan Tekanan 𝑚3 

𝑉𝑏𝑝  Volume Batang Piston 𝑚3 

𝑄 Debit Aliran 𝑚3/𝑠 

𝑡 Waktu 𝑠 

𝑉𝐿  Laju Aliran Fluida 𝑚/𝑠 

𝑊 Beban 𝑘𝑔 
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