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GLOSSARY 

 

Air Blow    : Udara yang dibutuhkan produk  

Brainstorming : Alat untuk mengeluarkan ide dari setiap anggota  

  dilakukan secara terstruktur 

Batas Kontrol Atas    : Garis yang menyatakan penyimpangan paling atas  

Batas Kontrol Bawah : Garis yang menyatakna penyimpangan paling bawah  

  dari nilai baku  

Current Value Mapping : Peta dasar dari keseluruhan proses yang ada  

  dimana semua usulan perbaikan dapat muncul.  

Curing     : Proses pemasakan  

Cycle Time : Satu siklus proses 

Cleanliness process    : Kebersihan proses  

Defect    : Cacat pada produk  

Extra Rubber    : Tambahan material Rubber  

Failure Mode and Effect Analisis : Alat Six sigma untuk mengidentifikasi sumber- 

  sumber atau penyebab masalah.  

Fishbone Diagram  : Metode untuk menanalisis penyebab masalah atau  

  kondisi.   

Forum Group Discussion (FGD) : metode riset kualitatif (diskusi dalam kelompok) yang   

  paling terkenal selain teknik wawancara 

Gasket Konektor  : Produk terbuat dari bahan karet befungsi sebagai  

  pelindung  

Hard Disk Drive    : Perangkat penyimpan data  

Heater Rod    : Alat pemanas pada mesin curing 

Hand Press Jig / Deflashing   : Mesin digunakan untuk melepas produk dari  

  lembaran kebentuk individual  

Improvement    : Perbaikan yang dilakukan pada proses atau produk. 

Key Performance Indikator  : Indikator untuk mengukur kinerja suatu perusahaan  

  untuk memenuhi tujuan strategis  

Kaizen     : Istilah perbaikan berkesinambungan dalam bahasa  

  Jepang 

Lean Manufacturing  : Metodelogi dalam praktek produksi mengfokuskan  

  pemberdayaan sumber daya mengurangi pemborosan  

Mold    : Cetakan produk  

Molding   : Cetakan memiliki rongga didalamnya diisi material  

  cair, seperti: plastik, karet, dll.  

Material Change Time    : Waktu yang dibutuhkan untuk pergantian material   

Non Value Add (NVA)   : Tidak memiliki nilai tambah dalam lean  

  manufacturing 
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Outer Groove    : Radius pada cetakan mold produk  

Production Lead Time    : Waktu total komponen dari kedatangan bahan baku  

  sampai dikirim kepada pelanggan  

Production Process Matrix  : Matriks yang berisi seluruh jenis produk yang berada  

  dalam value stream  

Production Lot   : Jumlah Produk dihasilkan dalam satu waktu sama  

QC Time    : Waktu dibutuhkan QC untuk proses inspeksi  

Rubber    : Suatu produk yang terbuat dari karet 

Rubber Blank    : Bahan setengah jadi sebelum proses curing. 

Rubber Flash    : Sisa material yang menempel pada produk  

Retrainer Plate/Heater Plate   : Media untuk memindahkan panas dari Heater Rod di  

  Mold pencetak Produk  

Root Cause Analysis (RCA)  : Menelusuri penyebab dari  dampak sebuah  

  permasalahan yang terjadi 

Sealing    : Bagian dari hard disk drive sebagai pengaman  

Self Deflash/ Autodeflash   : Produk tidak nempel di mold sesudah proses selesai  

Short Mold    : Produk mengalami kekurangan material  

State of The Art (SOTA)   : Penelitian yang pernah dilakukan sebelumnya.  

Set-up Time    : Waktu yang dibutuhkan untuk persiapan mesin.  

Total Change Over Time    : Waktu yang dibutuhkan untuk set-up time, QC Time,  

  dan Material change time  

Tear    : Produk yang mengalami cacat Sobek  

Variabel   : Yang menjadi fokus dalam suatu penelitian  

Value adding time   : Waktu untuk menambahkan nilai pada produk  

Value Added    : Memiliki nilai tambah dalam lean manufacturing  

Value Stream Mapping    : Gambaran secara keseluruhan pada sebuah  

  manufacturing  

Waste    : Pemborosan  

Work In Progress (WIP)    : Produk menunggu proses selanjutnya. 
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