45

BAB IV

PENGUJIAN DAN ANALISA PEMROGRAMAN

4.1. PENDAHULUAN
Bab ini membahas mengenai hasil pengujian dan analisa pembuatan |adder

diagram dengan tanpa ditemukan error pada software.

4.2. TUJUAN PENGUJIAN

Tujuan dari pengujian ini untuk mengetahui apakah ladder diagram PLC
dapat di compile dengan baik sehingga tidak ditemukan error pada software serta
running simulation untuk mengetahui kaitan input dan respon output pada ladder

diagram.

4.3. HASIL PENGUJIAN DAN ANALISA PEMROGRAMAN

4.3.1 Pengujian dan Analisa Proses Compile dan Running Simulation

a. Analisa error dan no error pada ladder diagram

Pada pemrograman PLC setelah pembuatan |adder diagram selesai maka langkah
selanjutnya adalah melakukan proses compile dan running simulation ladder
diagram. Pada proses penulisan tidak boleh ditemukan pesan error (Gambar 4.1).
Pesan error pada software menunjukkan bahwa masih ada kesalahan penulisan

alamat input atau output dalam pemrograman. Kesalahan pada pemrograman
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ladder diagram akan menyebabkan tidak berfungsinya program sebagai pengolah

datainput dan output dalam sistem kontrol.

=

compiling CZ0P00
CZ0PD0Y1 . 0UT[59] Unknown operand TOS1

CZ0PD0W1.0UT[59] Invalid operand
‘2 Errarfz] in ladder diagram CE0POMT . 71 Lines

Unknown operand TOS1

Gambar 4.1 Contoh pesan error padaladder diagram

b. Proses Compile Ladder Diagram

X[ PLE "MewPLET' [PLE Model TRTH 5" ] e 1| PLE MewPLC1 [PLC Model CRIH HA e
| Compiling... H Compiling...

[PLCAProgram Mame : MewPLC1MewFrogrami] [PLC/Pragram Mame : MewPLCT MewProgrami ]

[Ladder Section Mame : Section] [Ladder Section Mame : Sectionl]

[Ladder Section Mame : EMD] [Ladder Section Mame : EMDY

MewPLC1 - 0 ermors, 0 warnings. MewPLCT - 0 erorz, 0 wamings.

', Compile;ﬁ Find HBDUIH}\ Transferf i ‘j 1 | | [\ Compile/ﬂ Find Heport)\ Transferf
Far Help, press F1 i:orul.—ie.IIJJ press F1
1) 2)

Gambar 4.2 Hasil compile ladder diagram (1) unloading sistem dan (2) loading
Sistem.
Pada proses compile ladder diagram dilakukan dengan memilih menu compile
(Gambar 4.3).Proses compile saat berjalan maka penulisan input dan output pada
pemrograman akan dicek oleh software untuk mengetahui apakah ada error
penulisan dalam ladder diagram. Hasil compile ladder diagram ini adalah no
error atau tidak ditemukan error bailk pada pemrograman ladder diagram

unloading atau ladder diagram loading sistem (Gambar 4.2).
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Gambar 4.3 Jendela menu utama compile

c. Proses Running Simulation Ladder Diagram

Setelah proses compile dan tanpa ditemukan error pada software, kemudian

dilakukan proses running simulation yaitu dengan memilih menu Smulation >

Work Online Smulator (Gambar 4.4).

File Edit Wiew Insett PLC  Progf

DEH R SR %@

——— ne Sirulakor Chrl+ShiF e+
[FFenls=hrel iz 8

Gambar 4.4 Jendela utama running simulation ladder diagram

Berikut ini adalah hasil running simulation pemrograman ladder diagram

unloading dan loading sistem pada software (Gambar 4.5 dan Gambar 4.6).
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] 2 Ly s
[Program Mzms : BlewProgran-i] S
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|Fie=tizh Min= - Hechiond |
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: | | - ] E {—— i
£ONICHINES FLETH SRNEN T MEY TiR=Sl MR ERANT rnd=t
1 1022 oo 120z 1 0041 20 100,00 01109
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Fl | (B T (RE R
1 — | b I —— EMERGERCY MIMMUR
iANE IR VAEr
Lo [0 W n
—
| SHMERGERLY ..
3 Q10000 0 130,03
| e
moda |
(R R E
T KDATAITOR R
@ 13005
2
< 121,100 01 13014
by | | o 1
213006
——
L A
5 130,38
C—
3 o3
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L - nunbez
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Gambar 4.5 Hasil running simulation ladder diagram unloading sistem
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| Rung | Step Instruction.

i} i LD
1 AND
2 ARDMOT
3 ANDMOT
4 ANDNOT
5 ANDMOT
g QuT

1 7 LD
8 ANDMOT
3 AND
10 ANDMOT
11 ANDMOT
12 ANDMOT
13 QT

2 14 LD
15 OR
16 ANDMOT
17 QuT

3 18 LD
19 QuT
20 auT
21 QT

4 22 LD
3 QLT
24 QuT
25 QLT

5 26 LD
27 QuT

6 28 LD
29 ANDMOT
30 i

7 31 LD
32 i

5 33 LD
34 QLT

3 35 LDNOT
36 ORMOT
kT ARD
38 QuT

10 34 LD
4n ouT

| Operand
I 0.00

I 0,01

I 0,02

I 0.03

I 004

G 100,01
G 100,00
I: 000

I 002

I 007

I 0,03

I 004

G 100,00
100,01
I 0,05

G 10002
|- 0,02
100,02
G 100,00
G 10005
G 100,04
G 100,05
G 100,01
100,11
;100,06
10007
I 0,06
100,08

I 0.05
TOO02
oot

ooz

#3

I 003
100.08
G 100,00
G 10001
I 0.04
10040
Tooo
10012

| Walue

o oo o0 o0 o0 oo o000 0000000 00000000000

oOooo o o000

|_Commert

STAR

SWITCHING

STOR

SENSOR Max
PRESSLRE SEMSOR
MODE 1

WODE 2

STAR

STOR

SHITCHING 2
SENSOR MaX
PRESSURE SEMSOR
MODE 2

MODE 1

SEMSOR MIMIMUR
EMERGENC MIMIMLIM
STOR

ERERGEMCY MIMIMLIL
RODE 2

5

HONTAKTOR b

W2

HQDE 1

W

HIONTAKTOR M2

W

TANK PRES SERSOR
YALYE &IR OUT
SEMSOR MINIMUR

SEMSOR Mok
MDA TIOR! R
MCDE 2

MODE 1

PRESSLURE SENSOR
MO PRESS HIGH

INDIKATOR ERROR

Gambar 4.6 Hasil running simulation listing mnemonics unloading sistem
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Heod L2 FraTrecia=|]
= B

i %
[Ladda Gazuribana EHLY
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(ot ooz 210201 Q130,00
| B ] ol mode 1
SPTCHING STOR ot 2
008 bl 13001
£ | | 1% T e 2
SWTCHINGE 4IELE frizde ©
S o 13032
= o EMERGENGT PRESS
3 10003
16 D
o 100,04
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|
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T —— 11
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3 "; P HesFl ' F " Hed~ TH 24T
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Gambar 4.7 Hasil running simulation ladder diagram loading sistem
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Rung Step Instruction Operand “alue Comment
1] 1] LD I 0.00 0 STAR
1 AMD I 0.0 0 SATCHING
2 AMDMOT I 0.02 i} STOR
3 AN I 0.03 0 MOZLE
4 AMDMOT G 100,01 i} moce 2
5 auT Gr 100,00 a e 1
1 E LD I 0.00 1} STAR
T AMDMOT I 0.02 1} STOR
g A0 I 0.05 i} SWITCHINGZ
9 A I 0.03 [t} MOZLE
10 AMDMOT G 100.00 0 made 1
11 auT G 40001 1} e 2
2 12 LD I 0.04 i} PRESLURE SENZOR
13 OR Gr100.02 [t} EMERGENCY PREES
14 AMDMOT I 0.02 0 STOR
15 auT G 10002 1} EMERGEMNCY PRESS
3 1E LCx G 100.00 1} moce 1
17 QuT Gr 10003 0 44
18 auT G 100.04 i} HOMNTARTOR: M3
19 auT G 10005 1} %5
4 20 LD G000 0 made 2
el QT 1000065 0 g
22 auT G 100.06 i} HOMNTARTOR M4
3 auT G 10007 1} B
1 24 LD I 0.04 i} PRESURE SENZOR
25 AMOMOT TOO02 [t}
26 Tk oo 10 Bcd
#10
-] 27 LC TOo0 i}
28 Tin oooz 5 Bed
w3
T 29 LC TO0 1}
,,,,,,,,,,,,,,, Hsvissemmsmmmnrnn s QUL D, SR IO, ..o RN ATOR EMERGER, ..

Gambar 4.8 Hasil running simulation listing mnemonics loading sistem

Andisa hasil running simulation pada ladder diagram (Gambar 4.5 dan Gambar
4.7) dan listing mnemonics (Gambar 4.6 dan Gambar 4.8) menunjukkan bahwa
program sudah pada kondisi. Sart atau program ladder diagram siap melakukan
pengolahan input-dan output dari sistem-kontrol ‘proses unloading dan loading

bahan bakar di depot.

4.3.2 Pengujian dan Analisa Ladder Diagram

Pengujian ladder diagram baik pada unloading sistem dan loading sistem
setelah dirunning diberikan nilai 1/0 pada input value untuk mengetahui apakah
respon output sudah sesuai dengan rancangan pengamanan sistem kontrol yang

dirancang.
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a. Pengujian Ladder Diagram Unloading Sistem

a.1 Proses Start

52

I[Sectizn Narne - Section!
S
.00 f 1A 003 L0 g0 Q10000
=== |— — V1 i i O mote |
AR ZOSMICHNG Z STOP  sensormak pressusensor  mode?
1 S 1 T 03 T 1

7| il d | V1 /] 4 O mote2
5TAR af0P  BWICHNGZ  sensormar  pressure censof  riode ]

Rung | Sten Inztruction Onerand Yale Comment

0 0 LD [0.00 1 STAR
1 AND [0 I SMTCHING
2 AMDNGT [ 002 I S0P
E ANDNET | 0.03 I SENSOR MAX
4 ANDNGT [ .04 0 PRESSURE SENSOR
& ANDNCT 400 M 0 MODE 4
B ouT 100,00 I WODE 2

1 7 LD |00 1 =TAR
i ANDNAT [ 002 I STOP
q AND a0y 0 SMTCHIMG 2
10 AMDNGT [ 003 0 SEMEOR W& K
11 ANDNCT 004 0 PRES=LRE SENSOR
12 ANDNAT 100,00 0 MODE 2
13 ouT 400 0 MODE 1

Gambar 4.9 Hasil pengujian pengaktifan tombol start unloading sistem

Andisa dari ladder diagram unloading sistem (Gambar 4.9) dapat diketahui

bahwa setelah program aktif dan input 1: 0.00 diberikan input value 1 (tombol

start ditekan) maka sistem siap beroperasi, bailk sebaga kondis Mode 1 (Q:

100.00) atau Mode 2 (Q: 100.01) (Gambar 4.9).
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a.2 Pengaktifan Mode 1 dan Mode 2 Proses Unloading

53

tooo £ I 002 I 0.03 004 Q10001 @ 100,00
{53 {2} {5} {4 4 {1 : MODE 1
STAR S SYITCHING STOP SEMSOR MaX  PRESSURE SE... MODE 2
1 I 0.00 SRt CEEEY poor I 0.03 I: 0.04 2 100.00 @ 100.01
7 1 | 14 { | i1 11 i1 MODE 2
STAR STOP SAITCHNG 2 SENSOR MAX  PRESSURE SE... MODE 1
2 | 005 [ 002 Q10002
14 | | 171 EMERGENCY MMM
SEMSOR MIM... STOP
@ 10002
EMERGENCY ..
3 100,00 Q: 10003
18 I} : o
MCDE 1
Q: 10004
KONTAKTOR i1
Q10005
W2
4 @ 100.01 10011
22 | | 51
@: 100,08
KONTAKTOR W2
Q10007
W3
Rung Step In=struction. | Operand Yalue comment
; (R SWITCHIMG
Ozzzzzzzzzzzzz@uzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzﬂﬂrﬁmﬁfzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzl:zzdfﬁ/?uzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzﬁzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzﬁﬁ(ﬁﬁzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzzz.
3 AMDNOT | .03 ] SEMSOR MAK
4 AMDNOT | .04 i} PRESSURE SEMSOR
o AMDMOT e 10001 1} MODE 2
=] Ut 0000 1 WMSDE 1
1 Z LE | 0Lag ol STAR
g AMDNOT 0.0z u] STOR
9 ARD | 0.o7 1] SYITCHIMG 2
10 AMDNOT | 0.03 ] SEMSOR MAK
11 AMOMOT | o4 i} FRESSURE SEMSOR
5 AMDMOT e 1 00.00 1 MODE 1
13 T o 10001 u] MODE 2
2 14 LC F0uds u] SEMSOR ML
15 R Cr 40002 ] EMERGERNCY hikIkLIN
16 ARDNOT | 0.02 ] STOP
17 QT e 0002 ] EMERGEMCY RIRIMLIN
3 18 L 0000 1 MODE 1
149 ouT Q0003 il 1
20 ouT G 100.04 il FOMT AKTOR kA1
21 ouT cr 100.05 1 W2
4 22 LD o 10001 ] MODE 2
23 T 10011 o 1
24 ouT 2 1 00.06 o HOMTAKTOR M2
25 ouT Q0007 o TG

Gambar 4.10 Hasil pengaktifan Mode 1 pada unloading sistem

Andisa hasil pengaktifan Mode 1 (Gambar 4.10) yaitu jika input I: 0.01 NO

(switching 1) diberi input value 1 maka yang akan beroperasi adalah Mode 1

sedangkan Mode 2 tidak aktif, dimana akan mengaktifkan output vessel 1 (V1),

kontaktor motor 1(M 1) dan vessel 2 (V2), value 1 pada listing mneumonic.
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I 0.00 I 0.01 I 003 I 0.04 @ 100.01 @ 100.00
|| | | 14 1 1A MODE 1
STAR SPITCHING SEWMSOR MAX PRESSURE SE.. MODE 2
1 | 000 Looz i & 100.00 @ 100,01
7 J | I ; 'l/'} - MIZIDE 2
STAR STOP z MODE 1
> 005 e EeEEmmmma 73 @ 10002
14 | 1= { } {41 EMERGEMCY Mt IMLIN
SEMSOR MM STOR
@ 10002
EMERGENCY ..
3 @ 100.00 @ 10003
18 { } e
MODE 1
@ 100.04
HONTAKTOR M1
@ 10005
W2
4 10001 10011
22 | } o g 1
MODE 2
@ 10006
i HKONTAKTOR M2
@ 100,07
W3
Rung Step Instruction perand “alue Comment
] ] LD | o0 1 STAR
1 AR [ 0o 0 SPTCHING
2 AMDNOT | .oz ] STOP
3 AMOMOT | 003 0 SEMNSOR MAK
4 AMONOT | 004 0 PRESSURE SENSOR
5 AMDMNOT e 10001 2l MODE 2
=} 2T G 100,00 0 MODE 1
1 7 Lo I: 0.00 il %TAR
e Sy ,,m,‘;,3,»,,;,';,},';,},3,',,':[ DT,,,;,,,m,m,,,,,,,,j ,,m,,,m,,H,,,H,,,,,ZNTCHNG,? reirrrerer,
10 BRGRGT (i} i} SENSORTAER
11 AMDNOT I. 004 ] PRESSURE SENSOR
21 AMODMOT G5 100,00 0 MODE 1
i Ut 10001 2 MODE 2
2 14 LD [ 0035 0 SEMSOR MMM
15 OR G 10002 0 EMERGENC"Y hMIMIMLUR
16 APONOT | ooz o STOP
i QT G 10002 0 EMERGEMCY MIMIMLUIN
3 158 L 2 100,00 ] MODE 1
19 T e 0003 ] 1
20 QT 2r 10004 0 HOMTAKTOR k1
21 T 0005 ] W2
4 22 LD o 10001 f MODE 2
23 QT 100.11 el W
24 ouT 2 1 00.06 1 FOMTAKTOR M2
25 QT G 10007 2! Y3

Gambar 4.11 Hasil pengaktifan Mode 2 pada unloading sistem

Anadisa hasil pengaktifan Mode 2 (Gambar 4.11) yaitu jika input I: 0.07 NO
(switching 2) diberi input value 1 maka yang akan beroperasi adalah Mode 2
sedangkan Mode 1 tidak aktif, dimana akan mengaktifkan output vessdl 1 (V1),

kontaktor motor 2 (M2) dan vessel 3 (V3), value 1 pada listing mneumonic.
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Dari Gambar 4.10 dan Gambar 4.11 menunjukkan proses unloading pada depot

sedang beroperasi, dimana proses pengisian bahan bakar dari truk tanki suplai ke

tanki penyimpanan sedang berlangsung hanya pada salah satu jenis mode.

a.3 Pengaktifan Input Level Sensor dan Pressure Sensor Proses Unloading

http://digilib.mercubuana.ac.id

| 0.00 I 0.0 I 0.0z I 0.03 I 004 G 0001 Gr 10000
{1 N L i1 11 L mace 1
STAR SYITCHING STOP sensormax pressure sen.. moce 2
1 I 0.00 k0,02 L oo7 roos  ATEDETY oo1oomo @ 100.0
% il L {1 L4 ; L - 4 macs 2
STAR STOP SYITCHING 2 SeNS0F max épressure 2en.. é mode 1
5 i i - HRTIRRORIPORRN S
14 T 141 EMERGENC'Y MINIMUM
SEMSOR M. STOP
@ 100.02
EMERGENCY .
3 Gy 00,00 G 10003
18 | } |
oo 10004
HOMTARTOR k1
G 100.05
W2
4 o 1000 10011
22 | | W1
mode 2
Gr 10008
HOMNTAKTOR M2
Gr 0007
W3
Rung Step Inztruction Cperand “alue Comment
1] 1] LD I 0.00 1 STAR
1 AT I 00 0 SVITCHIMNG
i AMDROT I: 0.02 ] STOP
3 ARDROT 1003 1 SEMNSOR o
4 ARDWOT I 0.04 1 FRESSURE SEMSOR
5 AMDNOT 2 100.01 o MODE 2
B ouT 2 100.00 o MODE 1
l 7 LC I. 0.00 1 STAR
g ADNOT I 0.02 i STOP
k] AND I 0.07 1 SWITCHING 2
10 ANDNOT I 0.03 1 SEMNSOR MAE
11 AMNDNOT I 0.04 1 PRESSURE SEMNSOR
12 AMDNOT 210000 a MODE 1
13 ouT Q10001 a MODE 2
2 14 LD I 0.05 a SENSOR MiPIRLIM
15 oR 10002 a EMERGEMC hIPIRALIM
16 AMDNOT I 0.0z a STOR
17 ouT ;10002 a EMERGEMC™ hAIRIMLIM
3 18 LD ;100,00 a MODE 1
19 ouT 2 100.03 ] W1
20 ouT 2 100.04 o HONTAKTOR b1
b | ouT i 100.05 o W2
4 22 L 2 100.01 o MODE 2
23 ouT 10011 ] W1
24 ouT 2 100.08 o WSNTAKTOR: k2
,,,,,,,, AUT e JSIERAT LB Ay
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i I 0.03 10008
34 | | INDIKATOR Max
SEMSOF MK
9 100,00 I 0.04 10040
35 {41 | | B IMDI PRESS HIGH
mode 1 pressure Sen..
G 10001
mode 2
g i) LD [ 003 1 SEMSOR MAK
34 QT 100.08 1 INDIHATOR A
2] 35 LONOT @ 100.00 ] TCODE 1
36 ORNOT G100 0 MODE 2
37 AMD I 0.04 1 PREZSURE SEMSOR
38 QT 10010 1 MBI PRESS HIGH
10 39 L T 0
40 QT 100142 0 INDIKATOR ERROR

Gambar 4.12 Hasil pengaktifan input 1: 0.03 dan I: 0.04 dan respon output 100.9
dan 100.10.

Sistem pengamanan proses unloading baik pada Mode 1 dan Mode 2 pada depot
dikontrol oleh input sensor sensor level maximum pada tanki ( I: 0.03) dan sensor
pressure pada jalur pipa (I: 0.04) serta output LED indikator level maximum

(100.09) dan LED indikator pressure high (100.10).

Analisadari Gambar 4.12 adalah padaladder diagram saat input I: 0.03 NC dan I:
0.04 NC diberi input value 0 dimana menunjukkan bahwa level sensor pada tanki
sudah maximum dan ada pressure high-pada jalur pipa, maka secara otomatis
proses unloading Mode 1 dan Mode 2 berhenti beroperasi dan indikator LED
level tanki (100.09 indikator max.) dan LED pressure (100.10 indikator pressure
high) ON. Jika salah satu sensor atau keduanya memberikan sinyal input, maka
program End atau proses unloading yang sedang beroperasi akan berhenti sebagai

upaya pengamanan dari resiko berbahaya pada depot.
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z FORERE Y rom @ 10002
1412 {i] p ol EMERGENCY MMM
ZSEMSORMIML. &  STOP
12 ////d:zﬂrﬁﬁﬁé/////i
EMERGENCY ...
2 14 LD [ 0.05 1 SENSOR MMM
15T oR Gr 0002 1 EMERGEMNCY ML
16 ANDNOT [:0.02 0 STOR
17 ouT 10002 1 EMERGERC' MIMILIN
6 005 ToI0Z2
& f 1 : H
SENSOR MM, Th 10Crz Tirner (Timer) [BEE Type]
oco Timzr number
0 Bood
o Set value
T | ToOO:
= ! H
7 : T A0Cms Timer (Timer) [BCC Type]
oco2 Timat rumber
4 Bd
5 Set value
6 28 LD I 0.05 1 SEMSOR Wit
24 ANDMNOT Toonz2 1]
30 TIkA 0o 0 Bcd
#10
7 il LD TO0mM 1
32 Tk noo2 3 Bed
#5
10 ‘ TOOD 10042 ‘
39 | |} | INDIKATOR: ERROR
10 9 LD 000 1
40 ouT 10012 1 INDIKATOR ERROR

Gambar 4.13 Hasi| pengaktifan input 1:0.05 dan respon output 100.12

Analisadari Gambar 4.13 adalah pada ladder diagram saat input 1: 0.05 NO diberi
input value 1 dimana menunjukkan bahwa level tanki minimum maka secara
otomatis program menyalakan indikator LED indikator error dan program End.
Sebagai fungsi pengamanan depot dari resiko bahaya maka proses unloading yang

sedang beroperasi akan berhenti.
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b. Pengujian Ladder Diagram Loading Sistem

a.1 Proses Start

58

: 0 [Fergram MName - MewFrogram! ]
LOADING 5¥57EM_TA_EAGUS TRICAD! TEKNIK ELEKTRO
[Saction Meme Sectonl]
1R | [:0.02 [:C.0z 10001 (000
=== | i I W D— mede
STAR . SWITCHNG STOP HEZLE made 2
1 [ 0d [:0.72 [:0.05 [ C.0= I 0 (001
: | | 14 | | I W O mude2
STAR STOR BTG NEZLE miade 4
Runicy Step Instruction Operand Walue Cormmert
il i 0] 1 STAR
2 ANDMOT [ 0.02 ] ETOR
%] A0 [ 0.03 0 MOZLE
4 ANDMOT 100,01 0 mide 2
5 auT 100,00 ] mace 1
1 [ LD [ 000 1 STAR
7 ANDMOT [: 002 1] STOR
8 AND [: 0L05 ] SWMITCHINGZ
3 AMD [ 0.03 0 MOZLE
10 AMDNOT 100,00 0 miode1
11 auT 2 100.0 ] fmade 2
2 12 LE [ 0.04 ] PRESLRE SENSOR:
13 OF 10002 ] EMERGENCY PRESS
14 AMDNOT [ 002 0 STOp
] DT G002 0 EMERGENCY PRESS
3 16 L 200,00 0 moce 1
17 Ut 2 10003 ] W4
18 auT 2 100.04 ] KOMTARTOR M3
18 auT 100,03 1] W5
4 20 LD G100 0 mide 2
21 ouT 100.08 0 W4
22 auT 2 100.06 0 KONTAKTOR hid
23 auT 210007 ] WE

Gambar 4.14 Hasll pengujian pengaktifan tombol start loading sistem

Dari ladder diagram loading sistem (Gambar 4.14) dapat dianalisa bahwa setelah

program aktif dan input [: 0.00 diberikan input value 1 (tombol start ditekan)

maka sistem siap beroperasi, baik sebagai kondis Mode 1 (Q: 100.00) atau Mode

2 (Q: 100.01) (Gambar 4.14).
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a.2 Pengaktifan Mode 1 dan Mode 2 Proses Loading

I nnn I 1 Fnny I nna - nn N nn
fie i i} |} {1 % moge 1
STAR § BWITCHING - STOP MOZLE mode
1 I:000 SR EETT ’ 1:0.05 I:0.02 @:100.00 @:102.01
g {1 % { i | -1 = riode 2
STAR STOP SPITCHINGZ MOZLE rriude |
7 I:uua [RTRT A RTRRTP]
Jp | | ! EMERGENCY PRESE
PREEIURE SE .. STOP
@:100.02
FMFRIEZMY
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Runc Step Inztruction | Operand Yalue Comtment
z I 0 EVITCHING
o e e
3 AND I 0.03 1 MOZLE
4 ANDNOT o 100.01 1] o 2
5 QT Cr 100.00 1 e 1
1 53 LD I 0.00 1 STAR
7 ANDMOT I 0.02 o STOP
g ARD | 0.05 1] SPITCHINGZ
9 ARD l: 0.03 1 MOZLE
10 ANDNOT 2 100.00 1 mole 1
11 ouT Gx 10001 1] mode 2
2 12 LD I 0.04 1] PRESURE SENSOR
13 OR G 100.02 a EMERGENCY PRESS
14 ANDNOT I 0.02 o STOP
15 QuT 2 100,02 o EMERGENCY PRESS
3 16 LD G 40000 1 moce 1
1w auT G 10003 1 W
18 QT Gx100.04 1 HONTAKTOR M3
19 QT G 100.05 1 W5
4 20 LD 2 100.01 o moce 2
21 ouT 100.08 1] W
22 ouT G 100.06 o KONTAKTOR h4
23 ouT G 100.07 1] WA

Gambar 4.15 Hasil pengaktifan Mode 1 padaloading sistem

Analisahasil pengaktifan prosesloading Mode 1 (Gambar 4.15) yaitu jikainput I:
0.01 NO (switching 1) dan input I: 0.03 NO (Nozzle) diberi input value 1 maka
yang akan beroperasi adalah Mode 1 sedangkan Mode 2 tidak aktif, dimana akan

mengaktifkan output vessel 4 (V4), kontaktor motor 3 (M3) dan vessel 5 (V5).
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Runcy Step In=truction Operand “alue Comment
0 0 LD |:0.00 1 STAR
1 AD [ 0.0 0 SUTCHIMG
2 AMDNGT | 0.02 0 STaR
3 AN [ 0.03 1 MOZLE
4 AMONOT = 100,01 1 made 2
5 QuT 00,00 0 mice 1
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3 16 LD k100,00 1} mace 1
i 7 QLT GEA10003 1] W
18 QT 400,04 i} HOMTSHTOR M3
19 QT G 10005 o W5
4 20 LD G000 1 made 2
21 QuT 100.08 1 W
22 QuT Gr 00,05 1 HOMTAHTOR M4
23 auT G 00,07 1 W

Gambar 4.16 Hasll pengaktifan Mode 2 pada loading sistem

Analisahasil pengaktifan proses loading Mode 2 (Gambar 4.16) yaitu jika input I:
0.01 NO (switching 1) dan input I: 0.03 NO (Nozzle) diberi input value 1 maka
yang akan beroperasi adalah Mode 2 sedangkan Mode 1 tidak aktif, dimana akan

mengaktifkan output vessel 4 (V4), kontaktor motor 4 (M4) dan vessel 6 (V6).
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Dari Gambar 4.15 dan Gambar 4.16 menunjukkan proses loading pada depot
disyaratkan kondisi nozzle ON. Jika syarat kondis ini terpenuhi maka proses
pengambilan bahan bakar dari tanki penyimpanan ke truk tanki distribusi dapat

berlangsung dan hanya pada salah satu jenis mode.

a.3 Pengaktifan Input Pressure Sensor Proses Loading

2 I:0.04 I:0.02 ©:100.02
12 | } |1 : EMERGENCY PRESS
HFRESU=E SE. =S
Q:100.02
N
7 Q:100.00 Q:100.03
16 | } e
e
Q:100.04
FKONTAKTOR M3
Q:100.058
WA
4 @:100.01 100,08
20 { | Vi
node 2
2:100.06
HONTAKTOR M4
Q:100.07
Wh
Fung Step Instruction Dperand “alue Comment
0 0 LD [-0.00 1 STAR
1 A0 00 0 SUMTCHING
2 ANMOMOT I 0.02 0] STOP
3 A [-0.03 il MOZLE
4 AMOOT Gr 4000 1] made 2
5 QT G 10000 0 miade 1
1 G L 000 1 STAR
o AMDMOT [ 002 1] STOR
g SO l: 005 1] SITCHING2
9 AN I 0.03 1 MOZLE
10 ANMDMOT @ 100.00 o mode 1
e e R S e e e
b -0 1 PRESURE SENSCOR
P e e S L s P B SO
14 AMDMOT [ 002 1] STOR
15 QuT Gr 10002 1 EMERGENCY PRESS
3 16 LD @ 100.00 0] moce 1
17 ouT @ 100.03 a W
18 QuT G 10004 1] HONTARTOR W3
19 auT G 10005 o W5
4 20 LD G 100.M o moce 2
21 QuT 100.08 1] a4
22 QuT G 100,08 1] HONTAKTOR k4
23 auT Q10007 ] WE
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Gambar 4.17 Hasil pengaktifan input I: 0.04 dan respon output 100.9

Analisadari Gambar 4.17 adalah pada ladder diagram saat input I: 0.04 NO diberi
input value 1 dimana menunjukkan bahwa ada pressure high pada pipa loading
maka program secara otomatis mengaktifkan indikator LED emergency pressure
(100.09 indikator emergency pressure) dan program End. Maka proses loading
yang sedang beroperasi akan berhenti sebagal upaya pengamanan dari resiko

berbahaya pada depot.
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