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ABSTRAK

Pt GTI Tbk merupakan perusahaan yang bergerak dibidang industry otomotif yang
menghasilkan produk berupa tire, dimana perkembangan pada saat ini terus
meningkat. Untuk mencukupi permintaan yang ada maka perlu dilakukannya
aktivitas perbaikan utuk meningkatkan produktivitas dan juga meningkatkan
kualitas dari output yang dihsilkan. Metode yang digunakan untuk menyelesaikan
permasalahan yang ada yaitu dengan metode QCC (Quality Control Circle). Hasl
dari penelitian yang dilakukan adalah meningkatnya produktivitas produksi sebesar
27%, serta meningkatnya kualitas dari output yang dihasilkan dimana presentase
defect yang terjadi turun menjadi 45% dari yang sebelumnya 0.89%.

Kata kunci : Quality Control Circle, Produktivitas, GIP-GOP, Green Tire, Lorry
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ABSTRACT

Pt GTI Tbk is a company engaged in the automotive industry which produces
products in the form of tires, where current developments continue to increase. To
meet the existing demand, it is necessary to carry out improvement activities to
increase productivity and also increase the quality of the output produced. The
method used to solve existing problems is the QCC (Quality Control Circle)
method. The results of the research carried out were an increase in production
productivity by 27%, as well as an increase in the quality of the resulting output
where the percentage of defects that occurred decreased to 45% from 0.89%
previously.

Keywords: Quality Control Circle, Productivity, GIP-GOP, Green Tire, Lorry
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