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ABSTRAK 

 

 

PT GTI Tbk merupakan supplier terbesar untuk ban size 130/80 – 13 SS 560 T/L 
yang dikirimkan kepada PT Yamaha Indonesia Motorcycle Manufacture. 
Berdasarkan data sales forecast 2018 hingga 2020, dapat dilihat bahwa terjadi 
kenaikan permintaan yang cukup signifikan untuk tire size tersebut, khususnya pada 
tahun 2019-2020 yaitu sebesar 40%. Namun kenaikan permintaan sales forecast 
tersebut tidak sebanding dengan kapasitas yang tersedia pada lini produksi, 
khususnya pada line assembly. Pada penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi 
faktor yang mempengaruhi  output pada mesin assembly BTU 02.07 lalu kemudian 
melakukan perencanaan perbaikan untuk meminimalkan waste dan meningkatkan 
produktivitas pada mesin tersebut serta membandingkan dan mengevaluasi  output 
produk pada mesin, sebelum dan sesudah dilakukan perbaikan. Metode yang 
dilakukan pada penelitian ini ialah Quality control circle dan 7 Tools. Berdasarkan 
analisis yang dilakukan dengan metode QCC, terdapat 3 akar masalah pada proses 
assembly green tire yaitu Speed Conveyor dan servicer tread lambat, proses Starroll 
pada green tire masih dilakukan secara manual, dan proses pengolesan EXXOL pada 
tread masih dilakukan secara manual. Dari ketiga akar masalah tersebut dilakukan 
perbaikan berupa penggantian inverter, modifikasi servicer tread, modifikasi starroll 
auto dan penambahan heater pada servicer tread. Dengan perbaikan tersebut cycle 

time pada proses assembly berkurang 12 detik dan produktivitas bertambah 9,7% dari 
yang rata-rata pencapaian produksi sebesar 132 pcs/shift menjadi 145 pcs/shift. 
 
Kata Kunci : QCC, Quality control circle, Green Tire, Assembly, cycle time 
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ABSTRACT 

 

PT GTI Tbk is the largest supplier for tires size 130/80 - 13 SS 560 T / L which are 

sent to PT Yamaha Indonesia Motorcycle Manufacture. Based on the 2018 to 2020 

sales forecast data, it can be seen that there has been a significant increase in demand 

for this tire size, especially in 2019-2020, which amounted to 40%. However, the 

increase in sales forecast demand was not proportional to the available capacity on 

the production line, particularly on the assembly line. This study aims to identify the 

factors that affect the  output of the BTU 02.07 assembly machine and then plan 

improvements to minimize waste and increase productivity on the machine and 

compare and evaluate the product  output on the machine, before and after repairs. 

The method used in this study is the Quality control circle and 7 Tools. Based on the 

analysis carried out by the QCC method, there are 3 root problems in the green tire 

assembly process, namely the Speed Conveyor and slow tread servicer, the Starroll 

process on green tires is still done manually, and the EXXOL basting process on the 

tread is still done manually. Of the three root problems, improvements were made in 

the form of replacement of the inverter, modification of servicer tread, modification 

of starroll auto and addition of heater to servicer tread. With these improvements, 

the cycle time in the assembly process was reduced by 12 seconds and productivity 

increased by 9.7% from the average production achievement of 132 pcs / shift to 145 

pcs / shift. 

 

Keywords : QCC, Quality control circle, Green Tire, Assembly, cycle time 
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