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ABSTRAK 

 

Stator Generator adalah stator yang menggunakan generator terdiri dari kumparan 

dan magnet yang mengeluarkan tegangan bolak-balik sehingga dapat memutar 

flywheel, stator generator merupakan produk pengembangan dari Stator Motor yang 

permintaan produksinya selalu meningkat. Stator Generator  terdiri dari Flywheel Assy 

dan Stator Comp. Dalam proses Manufactur Stator Comp proses yang paling lama 

produksinya adalah pemotongan Wire. Penelitian ini dimulai dari menemukan masalah 

waktu produksi yang cukup lama. Pada proses pemotongan wire masih dikerjakan 

secara manual menggunakan tang potong oleh operator produksi. Untuk memenuhi 

kebutuhan produksi setiap harinya, proses pemotongan wire ini membutuhkan dua 

karyawan untuk melakukan proses produksi dengan target yang selalu meningkat. Dari 

permasalahan tersebut maka dikembangkan mesin pemotongan wire berbasis 

Automatic Wire Cutting agar mendapatkan hasil produksi yang maksimal dan efisien. 

Perhitungan pemilihan bore size air cylinder digunakan untuk memperhitungkan 

kebutuhan diameter air cylinder untuk slide cylinder dengan gaya berat yang 

dibutuhkan sebesar 22,6 N, dengan menggunakan tekanan kompresor 4 bar atau 

400.000 𝑁 𝑚2⁄ , maka dengan menggunakan persamaan didapatkan kebutuhan 

diameter air cylinder 8,484 mm. Untuk cutting cylinder dengan gaya yang dibutuhkan 

untuk memotong wire sebesar 108 N. Penentuan air cylinder mengacu pada besar 

diameter air cylinder agar dapat menghasilkan gaya dorong yang lebih besardari gaya 

yang dibutuhkan. Didapatkan untuk slide cylinder 20 mm, cutting cylinder 32 mm, 

dan forming cylinder 20 mm. Adanya penentuan diameter air cylinder ini untuk 

mempertimbangkan keamanan dan lifetime sistem pendukung pengimplementasian 

mesin automatic wire cutting mc. Perhitungan dalam pemilihan material dan sudut 

cutter juga dipertimbangkan agar hasil proses pemotongan wire stabil dan 

menghasilkan pemotongan yang baik. 

 

Kata Kunci : Pemotongan Wire, Automatic Wire Cutting, Air cylinder, pemilihan 

material.   
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ABSTRACT 

 

Stator Generator is a stator that uses a generator consisting of a coil and a magnet 

that emits an alternating voltage so that it can rotate the flywheel, the stator generator 

is a product of the development of the Stator Motor whose production demand is 

always increasing. The Stator Generator consists of Flywheel Assy and Stator Comp. 

In the Manufactur Stator Comp process, the longest production process is wire cutting. 

This research started from finding the problem of long production time. In the process 

of cutting wire, it is still done manually using cutting pliers by the production operator. 

To meet daily production needs, this wire cutting process requires two employees to 

carry out the production process with an ever-increasing target. From these problems, 

a wire cutting machine based on Automatic Wire Cutting was developed in order to 

get maximum and efficient production results. The calculation of the selection of the 

air cylinder bore size is used to calculate the required diameter of the air cylinder for 

the slide cylinder with the required gravity of 22.6 N, using a compressor pressure of 

4 bar or 400,000 𝑁 𝑚2⁄  , then using the equation the required diameter of the air 

cylinder is 8,484 mm. For the cutting cylinder the force required to cut the wire is 108 

N. Determination of the air cylinder refers to the diameter of the air cylinder in order 

to produce a thrust force that is greater than the required force. Obtained for the slide 

cylinder 20 mm, cutting cylinder 32 mm, and forming cylinder 20 mm. The 

determination of the diameter of the air cylinder is to consider the safety and lifetime 

of the support system for implementing automatic wire cutting mc machines. 

Calculations in material selection and cutter angle are also considered so that the 

results of the wire cutting process are stable and produce good cuts.  

 

Keywords : Wire cutting, Automatic Wire Cutting, Air cylinder, material selection.  
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