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ABSTRAK

Proses Seaming merupakan sebuah proses penggabungan dua buah
komponen filter menjadi satu, yaitu komponen Body filter dengan Elco yang
diproses menggunakan mesin seamer lanico. Pada proses ini terdapat beberapa
masalah yang terjadi, terutama yaitu masih adanya kecelakaan kerja yang terjadi
serta jumlah output produk yang dihasilkan tidak stabil dan tidak terukur. Setelah
dilakukan analisa, masalah-masalah yang terjadi dikarenakan oleh mesin yang
masih dioperasikan secara manual. Penelitian ini bertujuan untuk memodifikasi
mesin agar output yang dihasilkan menjadi lebih stabil dan terukur, serta dapat
meningkatkan produktivitas.

Modifikasi yang dilakukan adalah merubah mesin seamer lanico yang
pengoperasian sebelumnya manual menjadi otomatis. Pada modifikasi ini
memerlukan beberapa komponen aktuator seperti silinder pneumatic sebagai pick
and place system pada bagian loading dan unloading, motor listrik sebagai
penggerak conveyor dan table index, inverter dan speed control sebagai pengatur
kecepatan motor listrik, tombol dan saklar sebagai perintah untuk menjalankan
mesin, sensor proximity dan reed switch sebagai pendeteksi posisi silinder,
sensor oOptic sebagai pendeteksi filter, serta PLC (Programmable Logic
Controller) yang digunakan sebagai sistem kontrolnya.

Hasil dari perancangan ini menyimpulkan bahwa yang pertama, setelah
mesin dimodifikasi dan dilakukan trial selama satu bulan yaitu pada tanggal 17
februari 2020 sampai pada tanggal 17 maret 2020, mesin dapat berjalan dengan
baik dengan tingkat akurasi 100%. Yang kedua, output yang dihasilkan lebih
stabil dan terukur, dapat dilihat dari fluktuasi grafik output mesin sesudah
modifikasi yang lebih stabil daripada sebelum modifikasi. Yang ke ketiga,
produktivitas meningkat dari 171 pcs/jam menjadi 686 pcs/jam. Yang ke empat,
jika sebelumnya satu orang hanya mampu mengoperasikan satu mesin, maka
dengan modifikasi ini satu orang dapat mengoperasikan empat mesin sehingga
dapat mengurangi jumlah karyawan.

Kata kunci : Modifikasi, Mesin Seamer Lanico, PLC, Pneumatik, produktivitas
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ABSTRACT

Seaming process is a process of combining two filter components into
one, namely the Body filter component with Elco which is processed using a
Lanico seamer machine. In this process there are a number of problems that
occur, especially namely that there are still accidents that occur as well as the
amount of product output produced is unstable and not measurable. After
analysis, the problems that occur are caused by machines that are still operated
manually. This research aims to modify the machine so that the output produced
becomes more stable and measurable, and can increase productivity.

Modifications made are changing the lanico seamer machine which was
previously a manual operation to be automatic. This modification requires
several actuator components such as pneumatic cylinders as pick and place
systems in the loading and unloading parts, electric motors as conveyors and
index tables, inverters and speed controls as speed regulators of electric motors,
buttons and switches as commands to run the machine, sensors proximity and
reed switch as a cylinder position detector, optical sensor as a filter detector,
and PLC (Programmable Logic Controller) that is used as a control system.

The results of this study concluded that the first, after the machine was
modified and conducted a trial for one month, namely on February 17, 2020 until
March 17, 2020, the machine can run well with an accuracy rate of 100%.
Secondly, the output produced is more stable and measurable, it can be seen from
the fluctuation of the engine output graph after modification which is more stable
than before modification. The third, productivity increased from 171 pcs / hour to
686 pcs / hour. The fourth, if previously one person is only able to operate one
machine, then with this modification one person can operate four machines so as
to reduce the number of employees.

Keywords :Modification, Lanico Seamer Machine, PLC, Pneumatic, Productivity
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DAFTAR ISTILAH

Proses penggabungan dua buah komponen filter
menjadi satu, yaitu komponen Body filter dengan Elco
(Element Cover) (ADR Group of Companies Training
Document, 2017)

Segala piranti atau komponen dari sebuah komputer
yang sifatnya bisa dilihat secara kasat mata dan bisa
diraba secara langsung. Dengann kata lain hardware
merupakan komponen yang memiliki bentuk nyata.
Istilah khusus untuk data yang diformat, dan disimpan
secara digital, termasuk program computer,
dokumentasinya, dan berbagai informasi yang bisa
dibaca, dan ditulis oleh komputer. Dengan kata lain,
bagian sistem komputer yang tidak berwujud. Istilah ini
menonjolkan perbedaan dengan perangkat keras
computer.

Sebuah central processing unit (CPU) elektronik
komputer yang terbuat dari transistor mini dan sirkuit
lainya di atas sebuah sirkuit terintegrasi semikonduktor.
Kondisi suatu kontak dalam kondisi terbuka atau tidak
terhubung, sehingga arus listrk tidak mengalir.

Kondisi suatu kontak dalam kondisi tertutup atau
terhubung, sehingga arus listrik dapat mengalir.

Tulisan khusus yang memuat artikel suatu bidang ilmu
tertentu.

Bagian utama yang krusial karena dibagian ini
terdapat roll dan chuck yang berfunngsi untuk

melipat ujung bibir Body filter dan element cover.
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Lifting Pad

Produktivitas

Fluktuasi

Bantalan yang berfungsi sebagai dudukan housing
filter sekalligus menjepit / meng-klem Body saat proses
seaming sedang berlansung

istilah dalam kegiatan produksi sebagai perbandingan
antara luaran (output) dengan masukan
(input).""! Menurut Herjanto, produktivitas merupakan
suatu ukuran yang menyatakan bagaimana baiknya
sumber daya diatur dan dimanfaatkan untuk mencapai
hasil yang optimal.

ketidak tetapan atau guncangan, sebagai contoh
terhadap harga barang dan sebagainya, atas segala hal

yang bisa dilihat di  dalam  sebuah grafik
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