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ABSTRAK

Memasuki abad yang baru ini manusia dihadapkan pada masalah sangat penting dari
makin pesatnya perkembangan teknologi pada semua bidang, termasuk kebutuhan
akan energi. Ini difokuskan pada energi terbarukan karena penggunaan bahan bakar
fosil menyebabkan pencemaran lingkungan. Pada penelitian ini melakukan fabrikasi
pelat bipolar menggunakan material Aluminium 5052 dengan CNC machine serta
menguji korosi pada material Aluminium 5052. Tujuan dari penelitian ini untuk
Menganalisis parameter fabrikasi CNC milling dalam membuat pelat bipolar tipe
serpentine menggunakan Aluminium 5052 dengan luas area aktif 70 x 140 mm dan
100 x 100 mm untuk aplikasi pada PEMFC. Melakukan analisa pemesinan
(machinability) material Aluminium 5052 dengan CNC milling untuk menghindari
terjadinya cacat produksi, melakukan analisa perbandingan efektifitas material
Aluminium 5052 terhadap kinerja PEMFC, melakukan pengujian ketahanan korosi
terhadap Aluminium 5052.Hasil ini menunjukkan bahwa penggunaan cnc milling pada
pembuatan pelat bipolar menghasilkan kualitas yang baik dan sesuai dengan hasil yang
ada di desain, dari hasil pengujian korosi yang dilakukan dengan metode kehilangan
massa dapat disimpulkan bahwa perendaman dengan larutan asam sulfat dengan

molaritas 0,5 M. Hal ini ditunjukkan oleh perubahan permukaan dan bobot pada kupon
uji Al 5052.

Kata kunci: Aluminium 5052, CNC, korosi,pelat bipolar.
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ABSTRACT

Entering this new century, people are faced with a very important problem from the
rapid development of technology in all fields, including the need for energy. It is
focused on renewable energy because the use of fossil fuels causes environmental
pollution. In this study, fabricated bipolar plates using Aluminum 5052 material with
a CNC machine and tested corrosion on Aluminum 5052 material. The purpose of
this study was to analyze CNC milling fabrication parameters in making serpentine
type bipolar plates using Aluminum 5052 with an active area of 70 x 140 mm and
100 x 100 mm for applications in PEMFC. Analyzing the machinability of Aluminum
5052 material with CNC milling to avoid production defects, analyzing the
comparative effectiveness of Aluminum 5052 on PEMFC performance, testing
corrosion resistance of Aluminum 5052. These results indicate that the use of cnc
milling in the manufacture of bipolar plates produces quality which is good and in
accordance with the results in the design, from the results of corrosion testing
carried out by the mass loss method it can be concluded that the immersion in
sulfuric acid solution with a molarity of 0.5 M. This is indicated by changes in
surface and weight on the Al 5052 test coupon.

Keyword: Aluminium 5052, CNC, corrosion, bipolar plate.
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