No. Gambar

4.1 Alur Kerja Pembuatan Baut Adjust Toggle Clamp 201B
4.2 Benda kerja Mesin CNC Lathe Siemens 802D

4.3 Langkah pembuatan Program Mesin Bubut Cnc

4.4 Output Program NC menggunakan Software Mastercam
4.5 Struktur Kata

4.6 Pemindahan titik nol dari M ke W

4.7 Pengukuran absolut dan incremental

4.8 Gerak cepat tanpa pemakanan dengan GO

4.9 Gerak interpolasi lurus G1

4,10  Pemprograman ulir dengan G33

4.11  Gambaran pembuatan lubang dengan LCYC82

4,12  Gambaran pembuatan lubang dengan LCYC83

4.13 Diagram skematik parameter penyayatan ulir

4.14  Contoh gambar pembuatan ulir

415  Tampilan Program Manager

4,16  Simulasi Program CNC Menggunakan Software Mastercam
4.17 Mesin CNC Lathe Siemens 802D

4.18  Saklar utama pada Mesin CNC Lathe Siemens 802D
4.19  Tampilan utama kontroler kondisi ON

4.20 Memasang benda Kerja

4.21  Mensetting koordinat pada pahat bubut

4.22  Langkah setting lenght 2 atau sumbu Z

4.23  Langkah setting lenght 1 atau sumbu X

4.24  Menginput Program Data

4.25  Proses Pembuatan Baut Adjust Toggle Clamp 201B
4.26  Proses Pembuatan Ulir Matric

4.27  Hasil atau produk jadi
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