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DAFTAR NOTASI

Keterangan

Kedalaman Pemakanan
Diagonal

Diameter

Beban

Putaran Benda Kerja
Diagonal Rata-rata
Diameter Akhir
Diameter Awal

Berat

Angka kekerasan Vickers
Panjang benda kerja
Waktu yang dibutuhkan
Keausan Tepi
Kecepatan Potong

Kecepatan Pemakanan

Satuan
mm
mm

mm

mm
mm

mm

mm
gram
HV

mm
menit
mm
m/menit

mm/menit





