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DAFTAR GAMBAR

Komposisi Konstruksi Ban

Grafik reject tread hold/reject diproses Assembly

Tread yang direject hasil seleksi Operator Assembly

Hubungan Kurva Normal dan Batas Sigma

Tree Diagram Reject Tread

Flow Chart Langkah-Langkah Penelitian

Grafik Time series-Rejection rate size A5

MSA-Gauge R&R

Control Chart dan Capabilty Analysis Size A5

Identifikasi Key Process Input Variabel (x-y maps)

Unit skiver potong tread extruder

Bias dan Linearity Skiver Extruder

Uji 2-Sample T Test shrinkage setting dan Panjang Potong Skiver
Grafik Hubungan antara Shrinkage versus Aging Time Size A5
Uji Anova Tipe Layer Pantruck versus Panjang Tread

Normal Plot, Pareto Chart of the Standardized Effects and Residual
Plots

Optimization dan Contour Plot

Control Chart dan Capability Panjang Tread Size A5 Sebelum dan
Sesudah Perbaikan

Optimization Plot untuk Shrinkage 14%

Optimization Plot untuk Shrinkage 17%

Optimization Plot untuk Shrinkage 20%
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