DAFTAR ISI

LEMBAR PERNYATAAN

LEMBAR PENGESAHAN

DAFTAR ISI

DAFTAR GAMBAR

DAFTAR TABEL
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TINJAUAN UMUM PERUSAHAAN

Latar Belakang Perusahaan

1.1.1 Sejarah Perusahaan

1.1.2  Profil Perusahaan

1.1.3 Lokasi Perusahaan

1.1.4 Misi dan Tujuan Perusahaan
Bidang Usaha Perusahaan

1.2.1 Perkembangan Mutu Perusahaan
1.2.2 Perkembangan Kebijakan K3
Konsep Pemasaran

Struktur Organisasi

LINGKUP DAN AKTIVITAS KERJA PRAKTIK
Tujuan

Waktu dan Pelaksanaan

Tugas dan Kewajiban

http://digilib.mercubuana.ac.id/

Halaman
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BAB

3.1

3.2
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3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

Ringkasan Aktivitas Mingguan

2.4.1 Minggu Ke-1(31 Juli 2017 — 05 Agustus 2017)
2.4.2 Minggu ke-2 (07 Agustus 2017 — 11 Agustus 2017)
2.4.3 Minggu ke-3 (14 Agustus 2017 — 18 Agustus 2017)

2.4.3 Minggu ke-4 (21 Agustus 2017 — 25 Agustus 2017)

TINJAUAN PUSTAKA
Pengelasan (Welding)

Jenis Pengelasan

3.2.1 Berdasarkan Panas Listrik

3.2.2 Berdasarkan Panas Listrik Dan Gas

3.2.3 Berdasarkan Panas Yang Dihasilkan Campuran Gas
3.2.4 Berdasarkan Ledakan Dan Reaksi Isotermis

Kelebihan Dan Kekurangan Pengelasan
Jenis Pengelasan Yang Digunakan Untuk Pembuatan

Rangka WF-250 Dengan Teknk SMAW
(Shield Metal Arc Welding)

Jenis-jenis Mesin Las SMAW (Shield Metal Arc Welding)
Komponen Las SMAW

Kelebihan Dan Kekurangan Pengelasan SMAW
Prosedur Pengelasan Yang Baik

Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3)

3.9.1 Definisi keselamatan dan kesehatan kerja (K3)
3.9.2 Jenis Kecelakaan Kerja

3.9.3 Penyebab Kecelakaan Kerja

http://digilib.mercubuana.ac.id/
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3.9.4 Pencegahan Kecelakaan Kerja
3.10 Tujuan Penerapan K3
3.11 Alat Pelindung Diri (APD)
3.11.1 Perawatan Alat Pelindung Diri
3.11.2 Macam-macam Alat Pelindung Diri

BAB IV PELAKSANAAN DAN PEMBAHASAN

4.1 Alur Proses Pengelasan Rangka Besi WF-250
4.2 Pembahasan Alur Proses Pengelasan Rangka Besi WF-250
4.2.1 Penyerahan Gambar
4.2.2 Assembling
4.2.3 Proses Pengelasan
4.2.4 Pengecekan
4.2.5 Finishing Dan Pengecatan
4.3 Sistem Keselamatan Kerja dalam Hal Pengelasan
BAB V KESIMPULAN DAN REKOMENDASI
5.1 Kesimpulan
52 Rekomendasi

DAFTAR PUSTAKA

LAMPIRAN

A Surat Keterangan Perusahaan
B Daftar Kehadiran Kerja Praktik
C Buku Log Kerja Praktik

http://digilib.mercubuana.ac.id/
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