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ABSTRAK

PT. PROPAN RAYA I.C.C merupakan sebuah industri manufacturing yang
bergerak di bidang industri cat. Dalam pembuatan sampel kering produk
mengunakan tenaga manusia dan mesin. Selama ini di lini produksi sampel kering
belum terdapat waktu baku dalam setiap stasiun kerjanya sehingga belum ada
keseimbangan antar lini proses produksi. Bedasarkan hasil perhitungan, waktu baku
pada lini produksi pembuatan sampel kering PWS 633 pada masing-masing proses
operasi kerjanya yaitu: Pengamplasan dasar sebesar 36.23 detik, Pengamplasan
orbital sebesar 36.15 detik, Base coating sebesar 136.18 detik, Pengamplasan 240
sebesar 140.61 detik, Fisrt coating sebesar 134.17 detik, Pengamplasan 1 sebesar
140.34 detik, Second coating sebesar 119.34 detik, Pengamplasan 2 sebesar 122.61
detik, Top coating sebesar 119.06 detik, Penempelan sampel sebesar 90.61 detik
dan Packing sebesar 33.73 detik.

Dengan adanya perhitungan waktu baku, maka perusahaan akan lebih
mudah untuk menyeimbangkan beban kerja pada seluruh stasiun kerja di lini
produksi sampel kering PWS 633. Sehingga efisiensi lini produksi sampel kering
PWS 633 lebih maksimal dan rencana produksi yang telah dibuat dapat terpenuhi.

Kata kunci : Sampel kering, Waktu baku, Efisiensi lini produksi
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ABSTRACT

PT. PROPAN RAYA I.C.C is a manufacturing industry engaged in the paint
industry. In the manufacture of dry samples of products using human and machine
power. So far in the dry sample production line there is no standard time in each
work station so there is no balance between the production line. Based on the
calculation, the standard time on the production line of PWS 633 dry sampling in
each of the operating process is: Basic sanding of 36.23 seconds, Orbital sanding
of 36.15 seconds, Base coating of 136.18 seconds, Sanding 240 for 140.61 seconds,
Fisrt coating 134.17 seconds, Sanding 1 of 140.34 seconds, Second coating of
119.34 seconds, Sanding 2 of 122.61 seconds, Top coating of 119.06 seconds,
Penempelan samples of 90.61 seconds and Packing of 33.73 seconds.

With the calculation of standard time, the company will be easier to balance
the workload on all work stations in PWS 633 dry sample production line. So that
the efficiency of PWS 633 dry sample production line is more leverage and the
production plan that has been made can be fulfilled.

Keywords: Dry sample, Standard time, Production line efficiency
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