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ABSTRAK

Proses lokalisasi pembuatan suku cadang dilakukan untuk menjaga keamanan dalam
proses produksi, efisiensi dan membuat harga menjadi lebih kompetitif, seringnya
keterlambatan kedatangan suku cadang dari luar negeri akibat faktor cuaca yang buruk
dan lain-lain. akan mempengaruhi langsung terhadap kelengkapan suku cadang sehingga
proses perakitan (Assembling) menjadi tertunda. Penelitian ini difokuskan pada proses
pembuatan produk impeller di perusahaan dalam negeri dengan pengujian sifat fisis dan
mekanis dari material besi cor kelabu FC200. dengan standarisasi mengacu pada JIS
dengan mempertimbangkan kekerasan yang didapat antara 145 - 223 HB dan uji tarik
minimal 200MPa. Terdapat hal pokok yang dilakukan untuk menunjang tujuan penelitian,
diantaranya: membuat spesimen uji, pengujian specimen dan hasil pengujian. Hasil
pengujian yang diperoleh meliputi uji komposisi Karbon sebesar 3.174%, Silikon
2.282%, Mangan 1.139%, Fosfor <0.001, dan Sulfur 0.001%, pada pengujian struktur
mikro menunjukkan stuktur pearlitik dengan grafik lamelar, sedangkan uji kekerasan
sampel 1 =209 HB, sampel 2 = 199 HB dan sampel 3 = 212.25 HB dan pengujian tarik
didapat 200 MPa pada sampel 1 dan sampel 2 = 202 MPa dan sampel 3 = 206 MPa,
dimana dari pengujian yang dilakukan sudah sesuai dengan kriteria yang sudah ditetapkan
dan diharapkan.

Kata Kunci: Proses pembuatan impeller, Besi cor kelabu, FC200, Sifat mekanis dan
Sifat fisis. Sl
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