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Notasi Keterangan Satuan 

A 

f 

Ra 

Rz 

 

Ry 

T 

Amplitudo 

Frekuensi 

Rata-rata aritmaris prngukuran kekasaran permukaan 

Rata-rata lima puncak ditambah rata-rata lima 

lembah pengukuran kekasaran permukaan  

Tinggi maksimal pengukuran kekasaran permukaan  

Periode 

µm 

cps 

µm 

 

µm 

µm 

detik 
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