ABSTRAK

: ?enentuan Pammeter Settmg Roboz‘ dengan Metﬂde Taouchl untuk

Menmﬂkatkan Ef’ smnsx ?engecatan ‘Wheel R
(Studl Kasus d; PT Astra Honda Motor)

PT Astra Honda Motor adalah salah satu pemsahaan manufaczurmg sepeda motor i

'-_.dl Indonesm Dalam penerapan coer reductzon progmm pada proses pengecatan_

b cau‘zrzg wheei -pengurangan penggunaan robot dibutuhkan Penwgunaan empat
'robot dinilai Rurang efisien karena rata—rata rhzclmeas pada castmg w}zeei meiebzhz
' standar thickness vang tehh ditet ﬂDl\dn uu'tu ”Oym Dengan menggunakan
metode Taguchi, penelitian ini bertujuan untuk 1mngetahm faktor pammeter
eilmg robot yang paling berpengaruh tcrhadap efisiensi pengecatan w]zeel serta
'_ 'dapat menentukan parameter setling yang palmg,, optnnal Sehmgga dapat

-_--d1ketahu1 seberapa besar saving cost yang dihasilkan pada penggunaan dua robot

B .'Dengan adanya penelitian ini di !\elahm faktor darl parameter .sefimg robol yang -

"berpengaruh terhadap efisiensi pt.,nwccatan casting wheel adalah Sflow rate dan

- shapmg Parameter setting optimal pada thickness hasil pengecatan casting wheel

'adalah, Jlow rate 190 */ ... atomizer 25 krpm, shaping 30 dBar, dan high voltage -

70 RV. Saving cost vang dlhaSlH\&H setelalydilakukan ufiswns; pengecatan wheel
-adalah Rp 20.144, - /set ' R
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ABSTRACT

S Beter mmmﬂ Robﬂt Settmg Parameter usmg T aguchx Metheds for Increasmg - :j_:" |

Wheeﬁ Coatmg Efﬁcrency
(Case Study of PT Astra Honda Moror)

PT Astra Honda Motor . 15 one of motorcycle manufactunng companres in '

' Indonesra In the apphcation of Cost Reduction. Pr ogram, in castmfr wheel coatmg

" process the reduction of robots needed. In any case the use of four robots is

_'consrdered less efficient, because the av erage thickness produced 1§ exceed the
_'predetermmed standard of 20pm. To accomplish this srudy, researcher uses
- Taguchi Method to find out factors which influence robot settmfr parameter in
~ casting wheel coating process and to determine the optimal setting parameter so
“that it can be known how much saving eest is produced by the implementation of
- two robots. As the result, factors which influenee casti ng wheel coating process
are flow rafe and shaping, While the optimal sefling parameter defines casting
s 'wheei thickness are | flow rate 190 ¢ “fin, alomizer 25 k krpm, shaping 30 dBar, dan
high voltage 70 KV As the resplt, the saving cost produced by this

implementation is Rp. 20,144, - /set,
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