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KATA PENGANTAR

Alhamdulillah segala puji bagi Allah Tuhan seru sckalian alam, salawat
dan salam semoga senantiasa dilimpahkan kepada Nabi Muhammad SAW,
beserta keluarga, sahabat-sahabatnya dan pengikutnya.

Dengan bersyukur kehadirat Allah SWT, yang dengan rahmat dan inayah-
Nya saya dapat menyusun skripsi yang berjudul “PENETAPAN STANDAR
WAKTU PRODUKSI BERDASARKAN PENGUKURAN KERJA PADA
PT. LEDIN” yang belum scpenuhnya sempurna agar dapat membantu pihak-
pihak yang memerlukan,

Penyusunan  skripsi ini penulis lakukan untuk memenuhi syarat
memperoieh gelar Strata [ (S<1) Fakultas Ekonomi Program Studi Manajemen
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pengetahuan skaligus menerapkan materi atau teori yang didapatkan selama
dibangku perkuliahan sebagai wujud bagian dari Pengabdian Masyarakat (Tri
Dharma Perguruan Tinggi).

Pada kesempatan ini penulis juga mengucapkan banyak terima kasih
kepada seluruh pihak yang sudah membantu dalam melakukan penulisan skripsi
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. Kedua orang tua yang selalu memberikan dukugnan baik moril maupun
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yang berarti sampai dengan selesainya skripsi ini.
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Kakakku Dini yang selalu siap sedia ketika dibutuhkan.

Kamaludin yang membantu dalam pemikiran-pemikirannya schingga skripsi
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. Adi, koencoro, Martin, Okky, Yofi yang memberikan banyak bantuan dan
solusi dalam mengerjakan skripsi ini disaat penulis mengalami kesulitan,

- Agung dan Fandy yang sangat membantu dalam proses pengetikan skripsi.

. Candra, Nuri, Vika, Nico, Ayat, Riki, Achi, Dede, Ayy, Rahman, dan lainnya
yang tidak dapat disebutkan namanya satu persatu, terima kasih atas
dukungannya.

Dan semua orang yang' telah menanyakan  “kapan skripsi ini akan
terselesaikan?” Sehingga penulis menjadi terpacu dalam penulisan skripsi ini.

Kepada para pembaca, rekan-rekan peneliti selanjutnya, dosen-dosen,

penulis mengharapkan-tegur sapanya untuk perbaikan daldm penelitian yang akan

datang.

Kepada Allah SWT, penulis mohon taufiq dan hidayah-Nya semoga

penelitian ini senantiasa dalam keridhaan-Nya, Amin.
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