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KATA PENGANTAR 

Assalamualaikum Wr. Wb. 

 Alhamdulilah, Puji syukur penulis panjatkan kepada kehadirat ALLAH SWT atas 

segala rahmat dan karunia-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Kerja 

Praktek ini dengan Judul “Analisa Penjadwalan Produksi Harflex Corrugated Di PT 

Bakrie Building Industries Dengan Metode FCFS ( First Come First Served) , SPT( 

Short Processing Time) ,LPT ( Long Processing Time ) , Dan EDD ( Earliest Due Date)”. 

 Laporan Kerja Praktek ini disusun guna memenuhi syarat kelulusan mata kuliah kerja 

praktek pada program Sarjana Strata Satu ( S1 ) Jurusan Teknik Industri Universitas Mercu 

Buana Jakarta, sekaligus sebagai sarana mencari ilmu yang didapat dibangku kuliah ke dalam 

dunia kerja yang sebenarnya.Sebagai bentuk pertanggungjawaban dalam proses kerja 

praktek, Maka penulis mewujudkannya dalam Laporan Kerja Praktek ini. 

 Dalam menyelesaikan Laporan Kerja Praktek ini Penulis memperoleh banyak 

dukungan dari berbagai pihak, maka pada kesempatan ini penulis mengucapkan terimakasih 

kepada : 

1. Kedua orang tua (Papah dan Mama ) , serta kakak yang selalu memberikan dukungan 

do’a dan moril atau materil kepada penulis sehingga proses berjalan dengan lancar. 

2. Bapak Dr.Ir Arissetyanto Nugroho, MM Selaku Rektor Universitas Mercu Buana 

3. Bapak Ir. Thoriq husein ,MT Selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas Mercu Buana 

4. Bapak. Ir. Mohammad Kholil, MT selaku Ketua Program Studi Teknik Industri. 

5. Bapak. Ir. Agung Chandra, MT  selaku Pembimbing Kerja Praktek yang telah 

memberikan arahannya sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Kerja Praktek 

ini. 
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6. Bapak. Resa Taruna Suhada, S.Si, MT Selaku Koordinator kerja praktek. 

7. Ibu. Rika , selaku Staff HRD PT Bakrie Building Industries. 

8. Bapak. Ir. Pawenary, MT  Head Production PT Bakrie Building Industries selaku 

pembimbing Kerja Praktek diperusahaan. 

9. Bapak. Jawarono selaku pembimbing Kerja praktek di PT Bakrie Building Industries 

bagian Penjadwalan Produksi ( Schedule Production ). 

10. Teman Mahasiswa Teknik Industri Universitas Mercu Buana  Jakarta Angkatan 2009, 

atas dukungan dan kerjasamanya serta kekompakan yang terjalin sehingga penulis 

bisa menyelesaikan Penyusunan Laporan kerja Praktek Ini. 

11. Semua pihak yang telah memberikan bantuan baik secara moril maupun secara 

materil, baik secara langsung maupun tidak langsung yang tidak bisa saya sebutkan 

satu persatu tanpa mengurangi rasa  hormat saya sebagai penulis dalam 

menyelesaikan Laporan Kerja Praktek ini. 

Semoga Laporan Kerja praktek ini dapat berguna dan dapat memberikan wawasan 

kepada pembaca. Penulis menyadari  akan keterbatasan ilmu pengetahuan dan pengalaman 

yang dimiliki, sehingga apabila di dalam penulisan Laporan kerja Praktek ini masih banyak 

kekurangan dan jauh dari kesempurnaan, maka dari itu penulis mengharapkan saran dan 

kritik dari para pembaca demi kesempurnaan Laporan Kerja Praktek ini.  

 

Wassalamualaikum Wr. Wb. 

Jakarta, 17 Juni 2012 
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