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DAFTAR NOTASI 

 

 

Simbol  Keterangan  Satuan  

Α Koefisien muai panjang /°C 

ᵨ Massa jenis gr/cm3 

ID Diameter dalam kabel mm 

OD Diameter luar kabel mm 

Pa  Kekuatan tarik  N/cm² 

Rpm Putaran  mesin m/s 

T Tebal kabel mm 
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