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KATA PENGANTAR

Puji syukur atas kehadirat tuhan yang maha esa karena, dengan karunianyalah tugas
akhir ini dapat penulis selesaikan, walaupun penulis tahu masi jauh dari kemampuan.Tugas
akhir ini dikerjakan Karena tercantum dalam kurikulum semester VIII yang wajib dipenuhi

untuk salah satu syarat untuk mencapai gelar sarjana strata satu (S1).

Pembuatan tugas akhir ini dimulai dengan melakukan analisa dan pencarian data
data teknik mengenai mesin, data data yang di ambil untuk penulisan ini diperoleh dari
PT.FOSI sedangkan data yang sudah diberikan adalah data mengenai proses kerja mesin.
Kemudian data ini dikonsultasikan dengan dosen pembimbing untuk di setujui pemilihan

judulnya.

Dalam pembuatan tugas akhir ini penulis dibimbing dan dibantu oleh bapak Imam
Hidayat,ST,MT, yang telah mengarahkan dalam penyelesaian tugas akhir ini. Arahan yang

telah diberikan berupa pengarahan pada cara penulisan dan penyusunan.

Dalam kesempatan ini penilis ingin menyampaikan terima kasih dan penghargaan

khusus kepada:

1. Kedua orang tua, Safei dan Suhaimi beserta keluarga yang telah memberikan
dukungan moral maupun material.
2. Bapak Nurato,S.T.,M.T. selaku dosen pembimbing sekaligus koordinator Tugas

Akhir.
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. Bapak Dr. Ing. Darwin Sebayang, selaku ketua jurusan teknik mesin Universitas
Mercu Buana Jakarta.
Seluruh Dosen jurusan Teknik Mesin Universitas Mercu Buana yang telah memberi
ilmunya yang tak terbatas.
. Bapak Ahmad Syamsuri,S.T., selaku pembimbing Tugas Akhir di PT.FOSI
Seluruh karyawan PT.FOSI.
. Rekan rekan Teknik Mesin khususnya tahun angkatan 2011 Universitas Mercu
Buana Jakarta.
. Beserta semua pihak yang telah membantu dalam menyusun tugas akhir ini hingga
selesai yang tidak bisa disebutkan satu-persatu.

Semoga segala amal dan ibadah serta segala bantuan yang diberikan tersebut
mendapatkan pahala yang setimpal dari tuhan Yang Maha Esa.

Penulis berharap Tugas Akhir ini dapat bermanfaat khususnya bagi penulis dan
umumnya mahasiswa Teknik mesin, penulis menyadari bahwa masih banyak

kekurangan dalam penyusunan tugas ini.

Jakarta, Agustus 2015

(Bahrul Ikam)
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DAFTAR NOTASI

Simbol Keterangan Satuan
A Koefisien muai panjang /°C

0 Massa jenis gr/cm3
ID Diameter dalam kabel mm
OD Diameter luar kabel mm

Pa Kekuatan tarik N/cm?
Rpm Putaran mesin m/s

T Tebal kabel mm
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