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PENGHARGAAN 

 

Puji syukur penulis panjatkan kepada Allah SWT, atas rahmat dan karunia-Nya 

penulis dapat menyusun laporan kerja praktek ini. Laporan ini hasil dari penelitian 

yang dilakukan penulis selama program kerja praktik di PT GMF Aeroasia pada 03 

Agustus 2016 hingga 31 Agustus 2016 dengan Judul “Perawatan Brake Pesawat 

Boeing 737-800 NG di PT GMF Aeroasia”.  

Laporan kerja praktek ini dapat selesai dengan dukungan dan bantuan dari berbagai 

pihak yang terlibat selama kerja praktek ini, sehingga penulis menyampaikan terima 

kasih kepada:  

1. Keluarga penulis yang selalu memberi dukungan untuk terus mengembangkan 

potensi diri.  

2. Prof. Dr. Chandrasa Soekardi selaku Dekan  Fakultas Teknik Universitas 

Mercu Buana.    

3. Sagir Alva S.Si, M.Sc, Ph.D selaku Ketua Program Studi Teknik Mesin FT-

Universitas Mercu Buana.  

4. Ir. Haris Wahyudi, M.Sc. selaku koordinator kerja praktek di Universitas 

Mercu Buana. 

5. Irshan Zainuddin, Ir, M.Si selaku dosen pembimbing kerja praktek. 

6. PT GMF Aeroasia yang telah memberi kesempatan kepada penulis untuk 

melaksanakan kerja praktek.  

7. Bapak Dinar Mustika Juhara  selaku koordinator kerja  praktek  PT GMF 

Aeroasia.  

8. Bapak Herman Susilo selaku  pembimbing dan manajer Landing Gear, Wheel, 

and Brake Shop Workshop 1.  

9. Mas Hendra, Mas Adhitya, Mas Abdul Fatah dan seluruh karyawan Workshop 

1 khususnya unit Landing Gear, Wheel and Brake Shop. 
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Penulis menyadari laporan kerja praktek ini masih terdapat kekurangan dan perlu 

perbaikan, sehingga saran dan kritik pembaca akan sangat membantu menambah 

wawasan penulis. Mohon maaf jika ada kata yang tidak sesuai dalam laporan ini.  

Semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi kita semua.  

  

 

Jakarta, 17 Januari 2017 

 

 

 

 

Wahyu Muhammad 
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