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KATA PENGANTAR
Assalamu’alaiikum, Wr. Wb

Segala puji syukur kehadirat Allah SWT, atas rahmat dan hidayah dan
anugrah-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan Kerja Praktek ini,
serta tidak lupa salawat dan salam pada junjungan kita Nabi besar Muhammad
SAW, beserta Keluarga, Sahabat dan para pengikut beliau yang selalu istiqomah
hingga akhir jaman

Tugas ini dibuat sebagai salah satu syarat Mahasiswa untuk lulus dalam
mata kuliah Kerja Praktek. Kerja Praktek ini merupakan bagian dari salah satu
mata kuliah yang wajib ditempuh oleh mahasiswa Progam Studi Teknik,

Universitas Mercu Buana
Pada kesempatan ini, saya ingin mengucapkan terima kasih kepada:
1. Allah SW.T
2. Do’a restu dari ke dua orang tua yang ada dirumah
3. Dosen pebimbing yaitu, Bapak Indra Almahdy. Ir. MSc
4. Pembina Kerja Praktek di PT. Roda Prima Lancar
5. Programmer Robot Manipulator di PT. Rofa Prima Lancar

Karena keterbatasan wawasan, waktu dan pendukung lainnya, penulis
sadar bahwa Laporan Kerja Praktek yang disusun, masih sangat jauh dari kata
sempurna. Oleh sebab itu penulis sangat mengharapkan kritik dan saran, yang
dapat memotivasi penulis untuk menghasilkan karya yang bermanfaat dan bisa
lebih baik lagi. Wassalamu’alaiikum Wr. W

Tangerang,
November 2016

Penulis
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