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Yang bertanda tangan di bawah ini, 

Nama : Tri Prasetiya 

NIM : 41312110025 

Jurusan : Teknik Mesin 

Fakultas : Teknik 

Judul Kerja Praktik : Proses Produksi V-Belt Pada Departemen Raw Edge Di 

PT.Bando Indonesia 

Dengan ini menyatakan bahwa saya melakukan Kerja Praktik dengan sesungguhnya 

dan hasil penulisan Laporan Kerja Praktik yang telah saya buat ini merupakan hasil 

karya sendiri dan benar keasliannya. Apabila ternyata di kemudian hari penulisan 

Laporan Kerja Praktik ini merupakan hasil plagiat atau penjiplakan terhadap karya 

orang lain, maka saya bersedia mempertanggungjawabkan sekaligus bersedia 

menerima sanksi berdasarkan aturan di Universitas Mercu Buana. 

Demikian, pernyataan ini saya buat dalam keadaan sadar dan tidak ada paksaan. 
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PENGHARGAAN 

 

Puji dan syukur saya panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa atas selesainya 

makalah Laporan Kerja Praktik (KP) yang berjudul “PROSES PRODUKSI V-BELT 

PADA DEPARTEMEN RAW EDGE DI PT. BANDO INDONESIA”. Atas 

dukungan moral dan materi yang diberikan saya sehingga dapat menyelesaikan 

laporan Kerja Praktik, walaupun saya tahu laporan Kerja Praktik ini masih jauh dari 

kata sempurna. .Laporan Kerja Praktik ini saya kerjakan karena tercantum dalam 

kurikulum Universitas Mercu Buana yang wajib dipenuhi sebagai salah satu syarat 

untuk mencapai gelar sarjana strata satu (S1). 

Pembuatan laporan Kerja Praktek ini dimulai dengan melakukan Pengamatan 

di area produksi pada departemen Raw Edge yang sudah ditentukan, melakukan 

pengamatan pada proses pembuatan V-belt, data-data yang di ambil untuk penulisan 

ini diperoleh dari standar operasi produksi. Kemudian data ini dikonsultasikan dengan 

dosen pembimbing untuk proses pembuatan laporan Kerja Praktik. 

Dalam pembuatan laporan Kerja Praktik ini saya dibimbing dan dibantu oleh 

Bapak Sagir Alva, S.Si, M.Sc, Ph.D, yang telah mengarahkan dalam penyelesaian 

tugas ini. Arahan yang telah diberikan berupa pengarahan pada cara penulisan dan 

penyusunan. 

Dalam kesempatan ini saya ingin menyampaikan banyak terima kasih dan 

penghargaan khusus kepada: 

1. Bapak Dr. Ir. Arissetyanto Nugroho, MM., selaku Rektor Universitas Mercu 

Buana. 

2. Bapak Prof. Dr. Chandrasa, selaku Dekan fakultas Teknik Universitas Mercu 

Buana. 

3. Bapak Sagir Alva, S.Si, M.Sc, Ph.D, selaku ketua program studi teknik mesin 

Universitas Mercu Buana Jakarta. 

4. Bapak Sagir Alva, S.Si, M.Sc, Ph.D , selaku dosen pembimbing. 
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5. Bapak Juleni selaku pembimbing kerja praktek di PT. BANDO INDONESIA. 

6. Seluruh karyawan dan rekan rekan kerja PT. BANDO INDONESIA. 

7. Kedua orang tua, beserta keluarga yang telah memberikan dukungan moral 

maupun material. 

8. Rekan-rekan teknik mesin angkatan XXI Universitas Mercu Buana Jakarta. 

9. Beserta semua pihak yang telah membantu dalam menyusun tugas ini hingga 

selesai yang tidak bisa disebutkan satu-persatu. 

Semoga segala amal dan ibadah serta segala bantuan yang diberikan 

tersebut mendapatkan pahala dari tuhan Yang Maha Esa. 

Penulis berharap hasil laporan kerja praktek ini dapat bermanfaat 

khususnya bagi penulis dan umumnya mahasiswa mesin, penulis menyadari 

bahwa masih banyak kekurangan dalam penyusunan tugas ini. 
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