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LEMBAR PERNYATAAN 

 

 

Yang bertanda tangan di bawah ini, 

Nama : Al faridzi Ahlul Pratama 

NIM            : 41313010050 

Jurusan : Teknik Mesin 

Judul Kerja Praktik : Perawatan Screwextruder pada proses pencampuran material di  

  PT. Indonesia Toray Synthetic 

.  

Dengan ini menyatakan bahwa saya melakukan Kerja Praktik dengan sesungguhnya dan hasil 

hasil penulisan Laporan Kerja Praktik yang telah saya buat ini hasil karya sendiri dan benar 

keasliannya. Apabila ternyata kemudiaan hari penulisa Laporan kerja prakti ini merupakan 

hasil plagiat atau menjiplaik terhadap karya orang lain, maka saya bersedia 

mempertanggungjawabkan sekaligus bersedia menerima sanksi berdasarkan aturan di 

Universitas Mercu Buana. 

 

 

Demikian, pernyataan ini saya buat dalam keadaan sadar dan tidak ada paksaan. 
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Disusun oleh : 

 

    Nama   : Al Faridzi Ahlul Pratama 

    NIM   : 41313010050 

    Program Studi  : Teknik Mesin 

 

Telah diperiksa dan diestujui oleh pembimbing 

Pada tanggal: 9 Januari 2017 

Mengetahui, 
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PENGHARGAAN 

 

 

Puji syukur kami panjatkan kehadirat Allah SWT, karena atas rahmat dan 

petunjuknya penyusun dapat menyelesaikan Kerja Praktek di PT. International 

Chemical Industry, dan dapat menyelesaikan laporan ini. Laporan Kerja Praktik ini 

disusun untuk memenuhi salah satu kurikulum dijurusan Teknik Mesin Universitas 

Mercu Buana. 

Dalam menyusun laporan ini, saya melakukan pembahasan tentang Proses 

Perawatan Screw extruder pada proses pencampuran material di PT. Indonesia Toray 

Synthetic. Dalam penyelesaikan laporan ini penyusun berhasil mengumpulkan data 

dari lapangan dan berhubungan dari beberapa buku pustaka. Dengan penyusunan 

laporan ini diharapkan agar mahasiswa jurusan Teknik Mesin dapat menganalisa 

serta memahami proses perawatan Screw extruder. 

Pada kesempatan ini, penyusun mengucapkan banyak terima kasih kepada 

pihak – pihak yang telah mendukung, memberikan pembelajaran-pembelajaran, 

bimbingan, dan bantuan hingga terselesaikannya laporan ini. Adapun pihak-pihak 

tersebut antara lain: 

1. Allah SWT, yang telah memberikan rahmat dan karunia-Nya. 

2. Kedua Orangtua dan keluarga  atas doa, perhatian, bantuan moral maupun 

moril dan nasehatnya. 

3. Bapak Sagir Alva S.Si, M,Sc, Ph.D, selaku Ketua Program Studi Teknik 

Mesin. 

4. Bapak Haris Wahyudi, ST, M.Sc, selaku koordinator Kerja Praktik, dosen 

pembimbing Kerja Praktik dan Sekretaris Program Studi Teknik Mesin. 

5. Bapak Fajar Yurianto ST, selaku pembimbing kerja praktik di PT. Indonesia 

Toray Synthetic 

6. Citra Kartini yang sudah memberikan semangat dan dukungan selama saya 

menjalankan kerja praktik di PT International Chemical Industry. 

7. Teman – teman Teknik Mesin Universitas Mercu Buana Angkatan 2013 yang 

Solidarity M Forever 
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Semoga Allah SWT melimpahkan Rahmat dan Hidayah-nya atas segala kebaikan 

yang telah diberikan. Sangat disadari bahwa masih banyak terdapat kekurangan pada 

Laporan kerja Praktik ini, oleh karena itu, penyusun mengharapakan kritik dan saran 

yang membangun dari pembaca dalam penyempurnaan Laporan ini. Semoga 

Laporan ini dapat bermanfaat bagi rekan mahasiswa Teknik Mesin pada umumnya. 

 

 

 

       Jakarta, 25 Desember 2016 

 

                    

 Al Faridzi Ahlul Pratama 
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