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LEMBAR PERNYATAAN (ORIGINALITY)

Saya yang bertanda tangan dibawah ini :

Nama : PENY

NIM : 5510411-019

Jurusan ; Manajement operasi / produksi

Judul Tesis : Tindakan Perbaikan Pada Proses Pembuatan Kapsul

Danoxillin 500 mg
(Studi Kasus di PT Actavis Indonesia)

Menyatakan dengan sebenar-benarnya bahwa tesis yang saya buat merupakan hasil
karya sendiri dan belum pernah di ajukan untuk memperoleh gelar kesarjanaan pada

program sejenis di perguruan. tinggi fain.

Semua informasi, data dan hasil pengolahan yang digunakan telah dinyatakan secara

jelas sumbernya dan dapat diperiksa kebenarannya

Jakarta, S September 2006

PENY
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"Penulis panjatkan puji dan syukur kepada Thian / Tuhan Yang Maha Esa
atas segala rahmat dan karuniaNya karya tulis ini dapat diselesaikan te};at pada
waktunya

Pada kesempatan ini perulis juga mengucapkan terima kasih atas segenap
kontribusi baik secara materil maupun moril bark secara langsung maupun tidak
langsung kepada :

1. Tbu Mustika selaku pembimbing dalam penyusunan tesis ini yang telah

banyak membimbing dan mengarahkan penulis

2. Ibu Lily Sutedjo selaku pimpinan produksi yang sabar membimbing
penulis
2. Suamiku Andri & anakku Theresia Andrian yang telah banyak

memberikan semangat dan dorongan kepada penulis,
3. Orang tua yang telah mendidik dan membesarkan penulis.
4. Rekan maintenance ACTAVIS terutama Bp. Kumniawan Salim,
Bp. Rudi Gideon dan Bp. Setiyono yang telah banyak membantu
mergalisitalat mhenjadi lebih bajk,
6. Karyawan Penisilin Plant  dan Quality Control yang telah banyak
membantu dalam penyelesaian eksperimen
7. Rekan - rekan ku di Universitas Mercu Buana dan di PT ACTAVIS
Tidak ada gading yang tak retak, bila ada penyajian kata yang salah dalam
penelitian ini terdapat beberapa kesalahan baik yang disengaja maupun tidak

disengaja, sebelumnya penulis meminta maaf yang sebesar besarnya.

Jakarta, 5 September 2006
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