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ABSTRAK 

 

 Dalam pengoperasian suatu peralatan atau mesin listrik kadang kita 

menemukan berbagai kendala, karena rumitnya proses pengaturan atau 

pengontrolannya. Maka dari itu untuk mendapatkan pengontrolan yang efisien, 

mudah, dan handal kita memerlukan suatu sistem kontrol otomatis, cepat dan 

akurat yaitu dengan menggunakan PLC (kepanjangan dari Programmable Logic 

Controller). Kelebihan dari alat ini adalah bersifat software, artinya fungsi control 

dapat dibuat dan dirubah dengan mudah melalui software atau program yang 

dikenakan padanya dengan menggunakan alat konsol atau komputer PC.  

Dengan kelebihan yang ada pada PLC ini mampu menggantikan sistem 

konvensional yang dipakai sebagai pengontrolan dari sistem pengolahan air 

limbah yang berada di Mabes TNI-AD.  

 Dengan menggunakan kontroler PLC ini diharapkan dapat memudahkan 

para teknisi lapangan dalam memonitor cara kerja dan proses pengontrolan sistem 

pengolahan air limbah ini melalui layar monitor komputer. Dengan demikian  jika 

suatu saat terjadi kerusakan atau kesalahan kita dapat dengan mudah melakukan 

pegecekan dan perbaikan melalui softwarenya.    
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