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 ABSTRAK 

 
 

Wire Cut  merupakan salah satu alat yang banyak digunakan baik di industri 

khususnya di dunia manufacturing. Wire Cut atau yang lebih dikenal CNC Wire Cut  

dioperasikan menggunakan NC( Numeric Control) code . CNC Wire Cut sangat di 

butuhkan untuk pemotongan – pemotongan baja sehingga dalam hal ini kebutuhan 

pemotongan menggunakan CNC Wire Cut, dengan sistem NC code kita sudah dapat 

mendisain profil yang dinginkan untuk memenuhi kebutuhan manufacturing khususnya 

di bidang Metal.  

Pada analisa kali ini dilakukan pada mesin Fanuc Robocut dengan kondisi waktu 

berdasarkan pembentukan Profil. Pertama ditentukan disain yang akan kita bentuk 

berdasarkan kebutuhan , kemudian ditentukan jenis bahan yang akan mengalami 

pemotongan berdasarkan kekerasan . Dengan menggunakan Taper / Kemiringan sehingga 

disesuaikan dengan pembuatan Profil . Kemudian pembakaran di lakukan sesuai dengan 

Program yang akan kita bikin.  

Setelah semua data telah didapat, maka dilakukan perhitungan sederhana untuk 

mengetahui rata- rata kemiringan dan kelurusan dalam pembuatan dies berdasarkan 

Thicness bahan sehingga dapat kita tentukan wire Ø Diameter yang akan kita pakai kita 

dapat mempredikikan dan mensetting pebakaran sekitar 70 Vol dan ketika mulai 

memotong akan berkurang menjadi 32 – 42 Volt. Pada akhirnya disimpulkan seberapa 

besar pembakaran yang akan kita setting  32 – 42 Volt dengan kecepatan 3.4 sehingga 

permenit 5.85 mm  
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Q             =             Lajuperpindahan kalor     (W) 

DAFTAR NOTASI 

K             =             Konduktifitas termal (thermal conductivity)(W/m.ºC) 

X
T
δ

δ
       =               gradien suhu ke arah perpindahan kalor (0

A     =                 luas penampang tegak lurus aliran (m

C/m)  

2

(T 

)  

w - T∞)  =      perbedaan suhu (0

σ

C)  

  =       konstanta Stefan-Boltzman dengan nilai 15,669 x 10-8

                                         W/m

   

2.K

A   =     luas permukaan (m

4 

2

T    =      suhu (K)  

)  

Fe adalah fungsi emisivitas  

FG adalah faktor pandangan (view factor)  

Milimeter   = mm 
Centimeter   = cm 
Diameter    = Ø 
Derajat Celcius  = 0
Meter                             = m 

C 

Kelvin                           = K 
Persentase                     = % 
Jarak taper anggle disain  = T 

Pergerakan kordinat axes        =X__ Y__  

Derajat /Radian                       =  º  
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gram                                        = g 
Tegangan Arus                        = Volt 
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