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KATA PENGANTAR

Bismillahirrahmanirrahiim
Alhamdulillahirabbil’alamiin

Syukur Alhamdulillah penulis panjatkan atas kehadirat Allah SWT yang telah
memberikan segenap rahmat dan petunjuk-Nya, sehingga penulis dapat menyusun dan
menyelesaikan penulisan tugas akhir ini dengan judul “TEKNOLOGI PENGELASAN
PIPA/PELAT UNTUK PROSES SMAW *. “Studi kasus Perubahan Bentuk Dalam
Pengelasan™.

Penulisan tugas akhir ini disusun untuk memenuhi sebagian persyaratan dalam
memperoleh gelar sarjana Teknik bidang studi Teknik Mesin di Fakultas Teknik —
Universitas Mercu Buana — Jakarta.

Penulis menyadari bahwa penyusunan tugas akhir ini masih jauh dari sempurna.
Oleh sebab itu segenap saran dan petunjuk yang bersifat membangun, selalu penulis
harapkan demi kesempurnaan tugas akhir ini. Harapan penulis, semoga tugas akhir ini

dapat memberikan manfaat untuk kita semua. Amiin.

Jakarta, Januari 2009

Penulis
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memberikan arahan, juga meluangkan waktu untuk mengoreksi proses tugas akhir
ini dan bimbingan serta motivasi selama pengerjaan tugas akhir ini hingga selesai.
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telah memberikan ilmu yang bermanfaat yang merupakan modal bagi penulis
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8 Teman-teman yang saya cintai dan yang saya hormati, yang datang dan pergi dan
dengan iklas mau menjadi bagian dari sebuah takdir perjalanan hidu penulis.
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