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 PT. Asaba is a company that already been established since 1962. They 
were distributor of Digital Printing Machine DEVELOP ineo. The problem that 
usually encounter on several customer of PT. Asaba is there is a high down time 
on production. That caused by the failure of the DEVELOP machine, so they have 
to spare some time to fixed the problems. 
 The purpose of this paper is to planning the schedule of preventive 
maintenance that being done by the technical person of PT.Asaba itself, and be 
provided that it will carying out the down time issues. The importance function of 
preventive in industry that based on customer satisfaction are the one which is 
indisputable. That if not implemented very well it will have a big impact to the 
company such as operation unsecured, production bottle neck, power, heat, 
electricity lost, and any infrastructure function that we not even realized for some 
long period. 
 PT. Asaba not yet had been implemented a good preventive system to the 
whole customers. Where they were just doing some corrective action in an 
emergency situation. For that it will need some schedule of preventive 
maintenance that organize very well to meet the demand of a preventive. 
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ABSTRAKS 
 

Penjadwalan Preventive Maintenance Mesin Color Production 
Develop Ineo+ 6500 untuk Customer PT. Asaba 

 
 
 
 PT. Asaba merupakan perusahaan yang didirikan pada tahun 1962. 
Perusahaan ini merupakan distributor mesin digital printing Develop ineo. 
Permasalahan yang selalu terjadi dibeberapa pelanggan PT. Asaba adalah adanya 
down time yang tinggi. Down time tersebut sebagian besar disebabkan karena 
adanya masalah pada mesin Develop yang digunakan dimana mesin yang 
digunakan kadangkala mengalami kerusakan secara tiba-tiba sehingga proses 
produksi terpaksa dihentikan untuk melakukan perbaikan. 
 Tujuan dari tugas akhir ini adalah merancang jadwal pemeliharaan 
pencegahan, sehingga diharapkan dapat menekan down time yang terjadi. 
Pentingnya fungsi pemeliharaan dalam dunia industri yang berbasis pada 
customer satisfaction merupakan hal yang tak terbantahkan. Yang apabila tidak 
terorganisir dengan baik akan berdampak besar terhadap perusahaan jika 
pemeliharaan tidak dilakukan seperti operasi yang tidak aman, kemacetan 
produksi, kerugian daya, penerangan dan berbagai fungsi sarana lain yang tidak 
diketahui untuk periode yang lama. 

PT. Asaba merupakan suatu perusahaan yang belum menerapkan suatu 
sistem pemeliharaan yang baik yang diterapkan untuk pelanggan-pelanggannya. 
Dimana saat ini masih menerapkan suatu pemeliharaan yang bersifat darurat. Oleh 
karena itu dibutuhkan suatu jadwal pemeliharaan dalam memenuhi kebutuhan 
akan suatu pemeliharaan. 
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