
KATA PENGANTAR 
 

 
Puji dan syukur kehadiratNya yang telah menganugerahkan, membimbing dan 

menguatkan saya dalam proses penyusunan tesis ini, semoga bermanfaat pada 

kemuliaan namaNya serta berguna dalam peningkatan kwualitas berkreasi dalam 

hidup bermasyarakat. 

 

Tesis ini sebagai syarat kelulusan Magister Teknik Industri, Pasca Sarjana (S2) 

dengan judul ”Implementasi Konsep Six Sigma untuk Meningkatkan Kemampuan 
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