ABSTRAK

Dalam melakukan proses produksinyggrusahaan dituntut untuk melakukan
suatu terobosan-terobosan yang terencana agat-target yang telah direncanakan
sebelumnya dapat terpenuhi dan perusahaan dapaapakeuntungan yang sesuai.
Dengan perencanaan yang baik memungkinkan perusamagalankan aktivitasnya
dengan efektifitas dan efesiensi yang tinggi, sggandapat meminimalkan biaya
produksi yang dikeluarkan.

Penelitian Tugas Akhir yang berjud#inalisa Pengendalian Persediaan
Pahat Bubut 1SO 6 Berdasarkan Metode Material Requirement Planning
(MRP) Pada Departemen Puslatek PT. United Can ini bertujuan untuk membantu
PT. United Can, khususnya Departemen Puslatekmdat@lakukan perencanaan
kebutuhan material secara efektif dan efisien. Agpian tersebut dapat tercapai dan
dapat diaplikasikan oleh perusahaan, maka dalaiyakatis ini penulis berupaya
untuk menganalisa secara detail metbldgerial Requirement Planning.

Perencanaan kebutuhan material memerlukan perampeatarintaan konsumen
yang berdasarkan pada data kebutuhan masa lampsamdtan permintaan ini
berfungsi untuk memperkirakan kebutuhan perminiaimat Bubut ISO 6 pada masa
yang akan datang. Dalam tulisan ini jenis-jenisapglan yang digunakan adalah
peramalan Metode Konstan, Metode Trend Linier daetdde Eksponensial
Smoothing dengamx = 0.10. Dari hasil perhitungan yang dilakukan psnu
peramalan Metode Eksponensial Smoothing dergan 0.10 merupakan metode
peramalan yang paling akurat untuk digunakan.

Perencanaan kebutuhan material dengan menggunaktdenMRP dalam
tulisan ini menggunakan metode lot sizing, dimaretosle-metode lot sizing yang
digunakan adalah Lot For Lot, Periods Order QuanEtonomic Order Quantity dan
Fixed Order Quantity. Berdasarkan hasil perhitungamg dilakukan penulis, teknik
Periods Order Quantity menghasilkan jumlah biayasgmiaan terkecil dengan
jumlah biaya persediaannya yaitu Rp. 1.653.800.
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ABSTRACT

In the production process, companies are requoedake a breakthrough that
is planned to be the targets that had been plapredously met and the company
can achieve the appropriate benefits. With goodrmpitay allows companies to run its
activities with the effectiveness and high effi@gnso as to minimize production
costs incurred.

The study, entitledAnalisa Pengendalian Persediaan Pahat Bubut SO 6
Berdasarkan Metode Material Requirement Planning (M RP) Pada Departemen
Puslatek PT. United Can aims to assist PT. United Can, especially the Deypant
of Puslatek, the planning material needs effecgtiagld efficiently. In order for these
objectives can be achieved and can be applied dygdimpany, so in this paper the
author attempts to analyze in detail the methodlaterial Requirement Planning.

Material requirements planning requires forecastongsumer demand based
on past demand data. This demand forecasting Gumdb estimate the demand
requirements of Lathe Chisel ISO 6 in the daysdame. In this paper the types of
forecasting the forecasting methods used are Quinstethod, Trend Linear Method
and Exponential Smoothing Method with= 0.10 From the results of calculations
performed forecasting author Exponential Smoothihbgthod witha = 0.10 is a
method of forecasting the most accurate to use.

Material requirements planning with MRP method s tpaper using a lot
sizing method, where the methods used lot sizingoits For Lot, Periods Order
Quantity, Economic Order Quantity and Fixed Ordeafitity. Based on calculations
performed writer, Order Quantity Periods technigueduces the least amount of
inventory costs with the amount of inventory casRp. 1,653,800.
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