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DAFTAR NOTASI 

 

SYMBOL KETERANGAN SATUAN 

a Kedalaman pemotongan mm 

d Diameter mata bor  mm 

f Asutan (feeding) mm/put 

n Jumlah putaran Rpm 

N Jumlah ulir tiap mm mm 

OD Outside diameter mm 

p Kisar ulir  mm 

tc Waktu pemotongan minutes 

TDS Tap drill size mm 

V Kecepatan potong mm/min 

Z Kecepatan pembentukan beram (tatal) cm3/min 

α Sudut bebas  

β Sudut pucuk potong mata bor (point angle)  

γ Sudut tatal  

 konstanta  
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