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ABSTRAK 

 

 

PERENCANAAN THERMOFORMING MOULD  CUP 14  

CAVITY  DENGAN LOGO MERCU BUANA  

Dewasa ini perkembangan industri manufaktur sangat berkembang pesat 

dan banyak di serbu produk dari negara China, yang terkenal dengan harga murah 

namun susah untuk diperbaiki, ini menjadi peluang tersendiri bagi para sarjana 

teknik untuk dapat mengembangkan industri manufaktur yang berkualitas serta 

harga yang bersaing dengan produksi luar negeri.  

Perencanaan thermoforming mould cup 14 cavity dengan logo Mercu 

Buana ini bertujuan untuk merancang sebuah thermoforming mould cup dengan 

biaya yang ekonomis dan mengetahui perhitungan serta proses dalam merancang 

mould thermoforming.  

Proses perencanaan thermoforming mould cup 14 cavity dengan logo 

Mercu Buana dimulai dengan pengetahuan mengenai plastik dan zat adiktifnya, 

kemudian proses desain rancangan, mengunakan soft ware NX 6 untuk proses 

modeling 3 dimensi dan soft ware Auto Cad untuk proses editing 2 dimensi  

 Dalam perancangan ini cup air minum dengan logo Mercu Buana  

memiliki volume air 240 ml, dengan ukuran mould 923 mm X 325 mm X 350 

mm. 

Kata Kunci : Plastik, mould ,Thermoforming 
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Simbol     Nama    Satuan 

 

 

Ap    Luas Proyeksi Produk   cm
2
 

f    Faktor Penyusutan      

F     Gaya Cekam Mesin   N 

N    Jumlah Cavity     

S    Shrinkage    % 

Sv    Shrinkage Volumetrik   cm
3 

V    Volume Produk   cm
3
 

Vc    Volume Cavity   cm
3
 

ρ    Density    Kg/m
3
 

σ      tensile strength     MPa
 

Ø    Diameter     cm 

 

 

 

 

 

 

 


