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MOTTO  

 
 

 ” Tuntutlah ilmu sampai ke negeri Cina ” 
  (by Penulis) 

 

 ” Manfaatkan peluang selagi masih ada kesempatan ” 
  (by Penulis) 

 

 ” Tiada kata terlambat untuk memulai sesuatu selagi masih 

ada   kemauan dan kesempatan ” 
  (by Penulis) 

 

 ” Sesungguhnya setelah kesukaran itu pasti ada kemudahan” 
 (QS. Al Insyirah : 6) 

 

 ” Berakit-rakit ke hulu Berenang ketepian 

 Bersakit – sakit dahulu bersenang-senang kemudian ” 
  (by Penulis) 

 

 ” Allah Tidak Akan Membebani Seseorang Melainkan Sesuai 

dengan Kesungguhannya  ” 
 (Al-Baqoroh : 286) 
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